Sistema didactico en accionamientos mecanicos
Proporcionar los fundamentos del mantenimiento mecanico
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El panorama industrial presenta una notable diversidad de siste-
mas de accionamiento mecanico, cada uno de ellos adaptado a
aplicaciones y necesidades especificas. ;Como pueden los docen-
tes reflejar esta variedad en la formacion, teniendo en cuenta las
limitaciones presupuestarias, de espacio y de tiempo?

Aspectos destacados

e Estacion de trabajo
segura, versatil y que
ocupa poco espacio

Componentes de calidad
industrial

Amplia cobertura tematica
con un completo plan de

estudios

Dirigido a estudiantes de
formacion profesional y
trabajadores de la
industria

Instalacion rapiday
sencilla del equipo

Video de presentacion
- bit.ly/video-mech-drives

L
I

[=]

Aunque la digitalizacién es cada
vez mayor, en todo el mundo se
demandan mecénicos industria-
les cualificados que instalen,
mantengan, reparen y sustitu-
yan una amplia gama de equi-
pos mecanicos para mantener
las plantas en funcionamiento.

Para tener éxito, los mecanicos
industriales deben conocery
adquirir una amplia experiencia
practica con la gran variedad de
componentes, herramientas y
técnicas que encontraran en su
lugar de trabajo.

Este es el objetivo del Sistema
didactico en accionamientos
mecanicos. Abarca la identifica-
cion, instalacién y resolucién de
problemas de elementos comu-
nes de las maquinas.

Los equipos de calidad indus-
trial, junto con los ejercicios
préacticos, transmiten conoci-
mientos relevantes para la
industria a los principiantes de
las escuelas de formacion pro-
fesional, asi como a los mecani-
cos industriales que necesitan
perfeccionar sus habilidades.
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El sistema permite a los estudiantes montar y probar
rapidamente configuraciones de accionamiento mecanico.

Disefio ergondmico

El puesto de trabajo esta disefiado
con extrusiones moviles con ranuras
en T para reducir al minimo el tiem-

po de montaje.

La colocacién de las extrusiones y
los componentes principales requie-
re una sola herramienta y un par de
minutos, lo que permite a los estu-
diantes centrar su atencion en los
objetivos de aprendizaje mas rele-

vantes.

Elvariador de frecuencia y el fre-
no prony controlan la velocidad y la
carga del motor, creando diversos

escenarios de uso.

Ahorro de espacio

Los conjuntos contienen todos los
elementos de maquina, herramien-
tasy accesorios necesarios para

realizar experimentos practicos.

Los elementos de maquina de cali-
dad industrial, como poleas, engra-
najes, cadenas o cojinetes, estan di-
mensionados especificamente para
que los experimentos puedan rea-
lizarse dentro de la estacion de tra-

bajo de sobremesa.

Los componentes se almacenan

en paneles para una mejor organi-
zacién, almacenamiento y control
de inventario. Los paneles pueden
montarse en la pared sobre el so-
porte opcional o almacenarse en el

banco de trabajo mévil opcional.

Seguridad ante todo

La seguridad se mantiene con un
circuito de deteccién de calidad in-
dustrial que corta la alimentacion
cuando se abre la cubierta de poli-
carbonato. La cubierta también pue-
de bloquearse cuando esta cerrada
para mejorar alin mas la seguridad
durante el funcionamiento y permi-
tir a los instructores controlar el ac-

ceso a los componentes.

Los estudiantes realizan un proce-
dimiento de bloqueo/etiquetado en
elinterruptor principal cada vez que

trabajan con el sistema.

Aprendizaje guiado

Los cursos completos complemen-
tan el sistema de formacién. Pre-
sentan la teorfa de forma sencilla
seguida de ejercicios practicos va-
riados, ofreciendo experimentos a
su propio ritmo con procedimientos
paso a paso. Las preguntas durante
los procedimientos y las preguntas
de evaluacion ayudan a controlar el
progreso. Los cursos llave en mano
son ideales para el aprendizaje au-
ténomo y permiten a los instructo-
res optimizar el tiempo que pasan

con los estudiantes.

Los cursos estan disponibles en el
portal digital Festo LX o como ma-

nuales en PDF.



Cree una solucién adaptada a sus necesidades:
Empiece por el puesto de trabajo y afada los conjuntos necesarios.

Conjunto del puesto de trabajo

El conjunto del puesto de trabajo es la base del sistema de aprendizaje e incluye el puesto de trabajo y los compo-
nentes comunes a la mayoria de los experimentos. El puesto de trabajo puede enriquecerse afiadiendo uno o va-
rios paquetes de niveles. El material didactico abarca la introduccién a los accionamientos mecanicos; seguridad;
cojinetes de bloque de almohada y ejes; motor, variador de frecuencia y tacémetro; alineacion de ejes y acopla-

mientos; par, potencia y eficiencia.

Conjunto de nivel 1

La correcta alineacion de poleas, ruedas dentadas y engranajes, junto con el ajuste de la tension de la correa, la
holgura de la cadenay la holgura del engranaje, son esenciales para minimizar las vibraciones, maximizar la trans-
misién de potencia y cumplir la vida Gtil prevista de las transmisiones mecanicas. El nivel 1 transmite los conoci-
mientos basicos relacionados con la instalacion y puesta en marcha de transmisiones por correa, cadena y engra-

naje. Reconocer los problemas mas comunes también forma parte del plan de estudios.

Conjunto de nivel 2

El nivel 2 ofrece mas practica en los procedimientos de instalacién de transmisiones por correa, cadena y engrana-
je, junto con la familiarizacién con el hardware y las configuraciones adicionales. Los temas tratados incluyen trans-
misiones por correa de velocidad mdltiple y variable, transmisiones por correa sincrona, configuraciones de correa/
cadena miiltiple; tipos de engranajes y sus procedimientos de instalacion especificos; configuraciones de engrana-

jes conicos, helicoidales y de tornillo sin fin; componentes y funcionamiento de cajas de engranajes, etc.

Conjunto de nivel 3

El nivel 3 introduce acoplamientos y métodos adicionales de alineacion de ejes.En el contexto de aplicaciones in-
dustriales reales, los alumnos aprenden técnicas para instalar y extraer rodamientos y juntas en alojamientos y
ejes. Los temas tratados incluyen la instalacion de acoplamientos con diversas tolerancias de desalineacién, como
la junta universal; métodos de alineacion de ejes; el uso de relojes comparadores e indicadores de inversion, una

prensa, un empujador/tirador o una placa calefactora; y mucho mas.

Conjunto de nivel 4

El nivel 4 profundiza en los fundamentos del acoplamiento y frenado de cargas. Los materiales de aprendizaje tam-
bién incorporan una aplicacion de deslizamiento lineal para introducir el hardware necesario para la conversion
entre movimiento rotativo y lineal. Los temas tratados incluyen la instalacién y el funcionamiento de una unidad de

embrague-freno electromagnético, un embrague de rampa de rodillos y un limitador de par; la construccién de un

carro lineal; las mediciones del juego, el avance y la relacién de velocidad, etc.

Video: Ejercicio “Transmisién por correa”  Video: Ejercicio “Montaje del cubo” Video: Ejercicio “Alineacién laser”
- bit.ly/video-ex-belt-drive - bit.ly/video-ex-hub-assembly - bit.ly/video-ex-alignment
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https://bit.ly/video-ex-belt-drive
https://bit.ly/video-ex-hub-assembly
https://bit.ly/video-ex-alignment

Ofrezca diversas y amplias oportunidades de experimentacion
para una experiencia de aprendizaje integral.
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