v

o

~ Catalogo de Seminarios 2026

N

wd B

~ Didactica Fe

-

o México

ySt
A3
A § v

LR L

x
N
3
g s
skl ~
o L

o



Documento original Festo Espana
Festo Automation, S.A.U.
Avenida Granvia, 159

08908 Hospitalet de LLobregat
Barcelona — Espana
www.festo.es

Revisidn y actualizacion para Festo Didactica México : Ing. Eduardo Guzman Belmonte
Festo Pneumatic, S.A, Ceylan 3 Tequesquinahuac Tlalnepantla Estado de México.

Homepage: www.festo.com
www.festo.com/mx/es/e/educacion-id_3776/

Nota: En algunos casos, este catalogo puede usar solo la forma masculina para referirse a un
cliente, maestro, profesionista, participante, etc. Sin embargo, tanto hombres como mujeres son
tratados por igual. Este uso de la forma masculina no esta destinado a discriminar a un género
determinado; Su (nico proposito es mejorar la legibilidad y la comprensibilidad.



Formacion Festo

Guia rapida

Favor de dar clic para ir al seminario de tu interés

Cursos de Neumatica

Neumatica Neumatica
Electroneumatica
basica avanzada
Deteccion y TPM en Mantenimiento

correccion de
fallas en sistemas
electroneumaticos

neumatica para a sistemas

operadores neumaticos

Cursos de Hidraulica

Hidraulica Hidraulica

. . Electrohidraulica
basica avanzada
Hidraulica

proporcional

Cursos de Electricidad

Corriente Semi conductores

alterna CA

Corriente

continua CC y aplicaciones

Electrénica Control de

i Electronica
basicay motores CA

aplicaciones digital

Sensores de

proximidad

Cursos de Automatizacion

Programacion
S7 basico

Programacion
S7 Avanzado

Programacion TIA
PORTAL Basico

Programacion
CODESYS V3
Basico

Programacion
CODESYS V3
Redes

Programacion
RSLogix5000
Basico

Programacion
S7 Intermedio

Programacion S7
Redes Bus campo

Programacion TIA
PORTAL Avanzado

Programacion
CODESYS V3
Avanzado

Comunicacion
por
Red Profinet

Programacion
RSLogix5000
Intermedio

Robética
Industrial Basica

Servo-
posicionamiento

Favor de dar clic para ir al
seminario de tu interés




Formacion Festo

Guia rapida

Favor de dar clic para ir al seminario de tu interés

Cursos de Mantenimiento

Cursos de de Industria 4.0

Cursos de Organizacion

Favor de dar clic para ir al
seminario de tu interés




Formacion Festo

indice

Tecnologia

Neumatica
=> Neumatica basica
->Neumatica avanzada

-> Mantenimiento preventivo y correctivo a elementos
neumaticos industriales

=> Electroneumatica

=> Deteccidn y correccién de fallas en sistemas
electroneumaticos

=>TPM en neumatica para operadores

Hidraulica
=>Hidraulica bésica
=>Hidraulica avanzada
> Electrohidraulica

=>Hidraulica proporcional

Electricidad

->»Tecnologia de corriente continua

=>Tecnologia de corriente alterna

-> Dispositivos semiconductores y sus aplicaciones

=> Circuitos basicos de electrdnica, funcionamiento y
aplicaciones

=> Electrénica digital aplicaciones industriales
=>Sensores de proximidad funcionamiento y aplicaciones

=> Control eléctrico de motores de corriente alterna

Automatizacion

-> Servoposicionamiento

-> Programacién con RS- Logix 5000 Basico

=> Programacion con RS-Logix 5000 Intermedio - Bloques de
funcién

=>Programacion S7 Basico

->Programacién S7 Intermedio

=> Programacién de PLCs: TIA Portal Basico

-> Programacién de PLCs: TIA PORTAL Avanzado

=> Programacion S7 Avanzado

-> Programacién S7 Bus

> Programacion CoDeSys version 3.5 Basico

-> Programacién Codesys Avanzado Version 3.5

=> Programacion Codesys Redes Ethernet Version 3.5

=>» Comunicacién por Red Profinet

—->Robética industrial

22
23
24

24

25
26

29
30

31
31

34
35
36

36

37
38
38

41
42
42

43
43

44
45
46
46
47
48
48
49
49

Mantenimiento

=>Mecanica bésica

> Servicio y mantenimiento preventivo y correctivo a elementos

neumaticos industriales

=> Deteccidn y correccidn de fallas en sistemas
electroneumaticos

=>Técnicas efectivas para la blsqueda de fallas en
mantenimiento

> Gestion efectiva de mantenimiento para lideres

->» Metodologia para la ejecucion efectiva de trabajos de
mantenimiento

Organizacion

Lean Industry Development Program
-> Taller de Manufactura Esbelta

-+ Industria 4.0

=>Reconocer el potencial y desarrollar su propia estrategia en
Industria 4.0

-> Digitalizacion de procesos. Una aplicacion de monitoreo de
condiciones y equipo HMI virtual y push mail

=> Integracion de celdas de produccion flexible con realidad
virtual

52
53

54

55

56
57

60

64

65

66




Innovar hoy

Somos Formacion. Somos Consultoria. Somos Industria

para un nuevo manana

- ¢Qué es lo que nos convierte en ingenieros

de la productividad?

Nuestra motivacion es alcanzar esta meta junto con usted. Intentamos aprovecharlo todo para garantizar su
éxito: conocimientos, capacidades, rendimiento, productos y servicios. Alcanzamos este objetivo gracias a
cuatro cualidades destacadas que nos representan: seguridad, eficiencia, sencillez y competencia. Es esto lo
que nos convierte en lo que somos. Expertos que nunca se rinden. Profesionales que le facilitan su trabajo
cotidiano. Formadores y asesores que siempre logran obtener un poco més de su tecnologia y de su

organizacion.

Resumiendo, esto es lo que nos convierte en
ingenieros de la productividad.

~# Seguridad

Con Festo esta del lado seguro. Tanto si se trata de nuevas directivas
sobre maquinas y su aplicacion o de ayuda rapida y profesional para
resolver problemas, en cualquier momento y en cualquier situacién
podré confiar en nuestra red de empresas global y experimentada.
Esto no solo aumenta su satisfaccion, sino también su productividad.

-+ Eficiencia

Trabajamos para usted, tanto en el servicio postventa como a la hora
de ofrecer soluciones técnicas. Confie en nuestros formadores;
disponen de experiencia y le ofrecen soluciones que garantizan que
sus sistemas consuman menos recursos y energia. No solo se
reducen los tiempos de paro inesperados, sino también los costos
operativos de las maquinas y los sistemas. Por encima de todo, estas
practicas aumentan productividad.

- ¢Disponibilidad en todo el mundo?
Muy facil

Siempre disponibles y totalmente fiables: ofrecemos productos,
soluciones y servicios innovadores en todo el mundo. Con mas de
250 sedes en 176 pafses garantizamos que estamos cerca de
nuestros clientes. Esta es la razén por la que los expertos de Festo
pueden trabajar con una colaboracién muy estrecha.

Para mas informacion, consultad www.festo.es

~# Sencillez

Aquellos que se centren en tareas fundamentales son productivos. Se lo
ponemos lo mas facil posible dentro de su cadena de procesos, desde la
seleccién, configuracién y operacién hasta la documentacién, la puesta
en funcionamiento, el servicio y las reparaciones. Como nosotros
conocemos sus demandas, usted podra centrarse tranquilamente en sus
negocios principales. Esto le ahorrara tiempo y dinero.

Contamos con expertos trabajando en Festo, que conocen muy bien
sus desafios. Expertos que le guian el camino hacia una mayor
productividad gracias a su cercania, dedicacién y experiencia.

Estos expertos y sus conocimientos forman nuestro potencial para el
éxito, su éxito. Se dara cuenta de esto a través del apoyo y el
desarrollo continuo hasta el final de nuestra colaboracién.

ORGANIZACION

PERSONAS:

Habilidades
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Somos Consultoria. Somos Formacion. Somos Industria

Innovar hoy
para un nuevo manana

- ¢Como conseguimos mejorar la productividad
y competitividad de las empresas?

Tenemos un objetivo muy importante: su
productividad. Nuestra motivacién es
alcanzar esta meta junto a su empresa. A

partir de una visién holistica de la productivi-
dad, ponemos a su disposicién todo el cono-

cimiento y todas las herramientas para con-
seguir mejoras notables en su productividad
y, €n consecuencia, en su competitividad. La
tecnologia, las metodologias de trabajo y la

capacitacion de las personas son los tres
vectores a partir de los cuales logramos
relanzar su nivel de productividad.

Somos expertos que nunca se rinden. Profe-
sionales que le facilitan su trabajo cotidiano.
Consultores y formadores que siempre
logran obtener un poco més de su tecnologia
y de su organizacion.

“En Festo somos
expertos que nunca se
rinden; profesionales que
le facilitan su
trabajo cotidiano”




~# Personas

La productividad de la empresa depende

directamente de las personas que en ella tra-

bajan. Sus conocimientos y su capacitacion
son pilares fundamentales que deben poten-
ciarse mediante una correcta planificacién y
ejecucion. Desde Festo somos conscientes
de la importancia de las personas y su
potencial, por ello le ayudamos a sacar el
maximo rendimiento de su equipo, desde la
puesta en marcha del plan de formacién,
siempre acorde con las necesidades de su
compaiifa.

—Evaluacioén
Industria 4.0

A través de nuestros servicios de consultoria
y formacién, desde Festo contribuimos a
aumentar el nivel de competitividad de
nuestros clientes. Somos una empresa
industrial, con un ADN impregnado de
innovacién y tecnologia.

Desde nuestra experiencia propia, en la
creacion de nuevos productos, en la gestion
de las operaciones y proyectos, y en la
adopcion de la Industria 4.0, transmitimos
nuestro know-how y nuestro enfoque en
cada uno de los proyectos que realizamos y
en cada uno de los cursos que impartimos.

~+ Metodologia

La organizacién, los procesos, los métodos
de trabajo o los procedimientos determinan
el nivel de productividad de la empresa.
Festo recoge las mejores practicas
desarrolladas e implantadas en compafias
globales de primer nivel para adaptarlas y
aplicarlas en su empresa. Las mejores
practicas en analisis de escenarios,
reingenieria de procesos e implantacién de
nuevos métodos le permitiran alcanzar los
estandares de productividad necesarios para
liderar su sector.

Somos Industria

~+ Tecnologia

La tecnologia es sinénimo de productividad
e innovacion. Pero su seleccidn, su implanta-
cién y su utilizacién no son cuestiones sen-
cillas. En Festo, como empresa puntera en
innovacion y tecnologia, somos conocedores
de la complejidad de la gestion de la tecno-
logia en el mundo empresarial. Desde la
consultoria y la formacién, le ayudamos a
integrar la tecnologia mas adecuada a su
modelo de negocio y sacarle el maximo pro-
vecho posible.

«== Creamos productos

== Distribuimos

.«« Innovamos

-« Aplicamos la Industria 4.0

== Gestionamos el talento
== Fabricamos

Gestionamos proyectos

Generamos know-how

Transmitimos nuestro know-how

Aumentamos la competitividad

de nuestros clientes

== Servicios de Consultoria

== Programas de capacitacién



Equipo y sectores
de actividad

Formamos a las personas para incrementar la productividad

Nuestra amplia gama de servicios de formacién abarcan: Tecnologia, Organizacion,
Innovacion e Industria 4.0.

Nos adaptamos a sus necesidades a través de la diversidad de formatos y servicios
de formacion que disponemos.

- Consultores e instructores especializados

Creemos en la alta especializacién, pues cada reto, cada problema y cada necesidad
requiere aplicar un conocimiento experto. Por ello, contamos con una red de consultores
e instructores con una amplia experiencia en sus respectivas areas y un know-how
constantemente actualizado.

Para cada proyecto o necesidad del cliente, Festo crea el equipo de trabajo idéneo incor-
porando a los consultores especialistas en cada area del proyecto. De esta forma,
somos capaces de crear equipos personalizados y altamente enfocados a conseguir el
objetivo definido.




- Experiencia multisectorial

A lo largo de los afios, el trabajo conjunto con nuestros clientes nos ha permitido acumular experiencia en diferentes
sectores de actividad, en distintos mercados, en diversos tipos de organizacién y en una amplia variedad de procesos.

AUTOMOTRIZY ALIMENTOS Y FABRICANTES DE QUIMICA Y
AERONAUTICA BEBIDAS MAQUINAS PROCESOS
SALUD Y FARMACOS LOGISTICA INGENIERIA INDUSTRIA GENERAL

- En todo el mundo

Festo es una empresa con presencia global,
que ofrece productos, soluciones y servicios
innovadores en todo el mundo. Somos capa-
ces de abordar proyectos internacionales,
estando cerca de nuestros clientes alli donde
estén y garantizando una colaboracién
préximay personalizada.

MAS DE PRESENCIAEN
300.000 176
CLIENTES DEL PAISES DE
SECTOR INDUSTRIAL TODO EL MUNDO

39 60 3.000 250 16.000

IDIOMAS DE ANOS DE ACTIVIDADES DE SEDES EXPERTOS
FORMACION FESTO DIDACTIC FORMACION/ANO




- Formacion online

Aprendizaje digital- Formacion “de vanguardia”:
para el mundo laboral de hoy y de mafana.

El fuerte y rapido aumento de la complejidad La digitalizacién del aprendizaje y el uso de Como lider del mercado mundial en el campo
en entornos industriales dinamicos, cadavez  los medios digitales no solo hacen que la de la formacién profesional y formacion

mas interconectados entre si, nos supone un ensefianza y el aprendizaje sean mas continua, estamos impulsando la

gran reto. Para estar a la altura de esta atractivos y emocionantes, sobre todo, les digitalizacion de la ensefianza y del
situacion y tener éxito en nuestro trabajo permite ser mas flexibles y eficientes. aprendizaje.

diario, es necesario que la digitalizacién De esta manera, queda mas tiempo para

forme parte también de la formacién. hacer ejercicios practicos. Asi, para la

digitalizacién también se emplean
contenidos relevantes como herramientas,
instrumentos y medios digitales; tanto en la
jornada laboral actual como en la del futuro.

~# Cursos online con
practicas presenciales

FESTO LX

Plataforma de formacién
» Equivalente al curso

asincrona
© presencial
g Con la coordinacion de un g ">'<' L
= docente de Festo ’s E > Se mlnll:an& la pa’rt.e
c - presencial a lo minimo
o Acceso universal a todos 7] ‘g posible para garantizar la
‘g los contenidos de la (= s parte practica
‘S plataforma Q ©
b= 7 & > Requiere envio de
= Periodo de prueba =] ‘5 equipos/docentes
) disponible g »
e = > La parte teérica puede ser
ot sincrona o asincrona
-
<+ ONLINE + PRESENCIAL »




Programas de
Formacion

Ante un entorno cada vez mas cambiante, dinamico y complejo, la
capacidad de adaptacion de la compaiiia se convierte en un factor clave
para su competitividad y sostenibilidad en el tiempo.

Y esa adaptacién de la organizacién pasa ineludiblemente por la fundamental adecuar sus conocimientos y habilidades. En Festo
adaptacion de las personas que la conforman. Por ello, la conexién siempre hemos considerado la formacién uno de los pilares de la
entre los conocimientos y competencias de las personas y los competitividad de las empresas. Por esta raz6n ofrecemos servicios
objetivos de la empresa son cada vez mas importantes. Para que de formacion a nuestros clientes, contribuyendo a elevar su nivel de
cada profesional pueda desempefiar correctamente sus funciones y productividad y competitividad.

tareas, y esté preparado para nuevos escenarios y retos, es

~% Estudio de competencias y plan de formacién

Usamos la herramienta TNA (Training Needs Analysis). Partiendo de la estrategia de la compafiia y
sus objetivos, se define el catalogo de competencias y conocimientos por puesto de trabajo. Cada
trabajador es evaluado, determinando su nivel de competencias y conocimientos en relacién a su
puesto de trabajo. De la identificacion de gaps entre las competencias y conocimientos deseados
y reales, se construye un plan de formacion, de forma que cada persona pueda elevar su nivel y
adecuarse a su puesto.

~% |mparticion de formacion

Nuestras formaciones orientadas a la practica tienen como objetivo aplicar todo lo aprendido
directamente en el trabajo diario. En Festo utilizamos nuestros propios sistemas de aprendizaje,
combinando el conocimiento teérico con las simulaciones de situaciones reales, role play, casos
practicos y métodos o manuales de actuacién para el profesional.

La clave es la adaptacion de los contenidos del curso a las necesidades reales y concretas de cada
empresa.

-+ Medicion de resultados

Toda empresa debe conocer si el plan de formacion es efectivo o debe reorientarse. Para
conseguirlo, es imprescindible medir los resultados del plan.
En Festo evaluamos el nivel del alumno antes y después de la formacién.




ASSESSMENT INDUSTRY 4.0

La Industria 4.0 esta cambiando el futuro de la
manufactura e impacta fuertemente a la compaiiia y sus
empleados. Esto en términos de los beneficios en
productividad y eficiencia pero también en la demanda de
cambios organizacionales y tecnolégicos estructurales asi
como la demanda de perfiles laborales que soporten la
complejidad integrada. Por lo tanto, la preparacién de la
organizacién como pre-requisito para la incorporacion de la
Industria 4.0 de acuerdo a las necesidades de la compaiiia
es un factor clave para su éxito. ¢TG ya empezaste?

El pre-requisito organizacional esta basado en la madurez
digital actual. Si quieres conocer un primer indicador del
nivel de madurez digital de tu compaiiia, te invitamos a
nuestra sesion de implementacién de estrategias para

Industria 4.0

Estudio de competencias y plan de
formacion

Usamos la herramienta TNA (Training Needs Analysis).
Partiendo de la estrategia de la compaiiia y sus objetivos, se
define el catalogo de competencias y conocimientos por
puesto de trabajo. Cada trabajador es también evaluado,
determinando su nivel de competencias y conocimientos en
relacién a su puesto de trabajo. De la identificacién de gaps
entre las competencias y conocimientos deseados y reales,
se construye un plan de formacién, de forma que cada
persona pueda elevar su nivel y adecuarse a su puesto.

La propia transformacion digital de Festo le permite beneficiarse de
nuestra experiencia y soluciones como base para esta evaluacion, en la
que:

e Centrarse en varios aspectos, internos / in situ, incluidas las tecnologias
y la produccién, asi como los procesos, los empleados y la cultura

e Evaliie la experiencia de diferentes departamentos mediante la
realizacion de entrevistas con sus colegas experimentados
 Proporcionar transparencia sobre su madurez actual en digitalizacion e
Industria 4.0

e Ayudar a definir su estado objetivo de Industria 4.0 para desarrollar atin
mas su empresa

® Recomendar acciones apropiadas para lograr objetivos a corto, mediano
y largo plazo

e Evaluar sus oportunidades y riesgos en la implementacion de
tecnologias relacionadas con la Industria 4.0

* Proporcionarle, posteriormente, un informe detallado de nuestros
consultores experimentados, asi como recomendaciones adicionales de

soporte.

Alcance del reporte

e Informacion de evaluacién base y oferta técnica.

e (aracteristicas de la evaluacién y sistema de calidad

e Tablas de resultados duros de la evaluacion de
participantes  por grupo objetivo y tecnologia.

e Promedio de aprovechamiento de los segmentos
tecnoldgicos de participantes (Interpretacion estado
actual)

e Valor actual Vs. Valor objetivo.

e (Conclusiones y recomendaciones -Estrategia de
capacitacién




- Fases de un proyecto TNA
{Para qué sirve?

» Permite evaluar el nivel de competencias actual de los

trabajadores para poder compararlo con las competencias A
requeridas por cada puesto de trabajo.
» Facilita la deteccion de gaps de conocimiento que pueden ser ¢

resueltos para mejorar los resultados de la organizacion.

» Posibilita crear un plan estructurado de formacién para ir de .
o R Necesidades
situacion actual a la situacién deseada. formativas

A

<

Procesos de
produccion

KX

» Entrevistas
» Analisis estratégico
» Autodiagnéstico

°
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

Evaluacion de » Test TNA

conocimiento actual » Cuestionarios de
autoevaluacién

CEEEEY 2

Deﬁn|<:|0|.1 de » Revisidn estratégica
competencias en » Estudio de polivalencia
la situacion deseada

Diseiio del plan de
formacion




-> Formacion especializada

La oferta de capacitacion de Festo se adapta a las necesidades de sus clientes, desde su contenido hasta el método de
aprendizaje. Los programas de formaci6n de Festo cubren diferentes campos de conocimiento y areas de la empresa y

estan dirigidos a distintos niveles de la organizacién, como Directivos, Mandos intermedios y Técnicos.

<

DIRECCION

>

o
# Conocimientosy ~# En la empresa 3
competencias Programas de formacién a 5
Los contenidos de los programas medida, enfocados a las &
o Bl e dle e el necesidades especificas de cada
desde conocimientos técnicos en Cl'ent?: con tfamarlo, hf)rarlo y
diferentes tecnologias, sistemas y duraasm .fleX|bles segfun los 3
metodologifas de trabajo, hasta el requerimientos del cliente. é
desarrollo de soft skills. =
Una oferta de cursos completa, =
con una vision practica y de §
aplicacion en el puesto de trabajo. S
~# Academia
Las materias impartidas se p
\ B ilpeitt Programa de cursos estandar o
actualizan constantemente para . L. . . =
. o abiertos al piblico e impartidos @
ofrecer a los asistentes las dltimas . . =
novedades de cada disciplina en las instalaciones de Festo, =
. idéneos en formaciones a
<<
introductorias. =
=)

MANDOS INTERMEDIOS

TECNICOS

>




Tecnologia

Amplia experiencia técnica. Durante mas de 40 aios hemos
proporcionado asistencia en todos los niveles de desarrollo
en el ambito de las técnicas de automatizacion. Nuestros
cursos de formacion emplean la dltima tecnologia.

La estrecha colaboracién con nuestro
departamento industrial asegura el acceso a la
maquinaria y los sistemas mas modernos.
Ademas, nuestros instructores cuentan con
experiencia propia.

En Festo Didactica trabajamos con los
estandares mas altos para la formaci6n. Notara
la diferencia entre nuestros cursos y los de otras
firmas: proporcionamos respuestas innovadoras
a desafios anticuados, ayudandole a avanzar en
los planes de su empresa.

Los instructores conocen las areas de trabajo de
los participantes de su empresa. Este
conocimiento se extiende mas alla de las
exigencias puramente técnicas.

NEUMATICA
HIDRAULICA
ELECTRICIDAD
AUTOMATIZACION
MECANICA Y ROBOTICA




19




CURSOS DE NEUMATICA

Los cursos de neumatica

de Festo aportan todas las
herramientas necesarias
para su control




Formacion Festo

Cursos de
neumatica

La utilizacion del aire comprimido como fuente de energia es un gran
recurso para el control de maquinas y otros elementos con movimiento.

Las ventajas en seguridad y en bajo costo hacen de estos sistemas grandes
aplicaciones para la industria.

Nivel basico

Destinado a personas sin
conocimiento o con
conocimiento superficial de la
tecnologia neumatica.

NEUMATICA, . NEUMATICA
INDUSTRIAL INDUSTRIAL

BASICA : AVANZADA

Mantenimiento a elementos

P . . . Electroneumatica basica
nelmaticos industriales [28h]

[28h]

Deteccién y correccion de MBI para
s operadores bajo el
fallas en electroneumatica
enfoque TPM
[28h]

[21h]




Tecnologia
Neumatica

Neumatica industrial basica

Al concluir el seminario el participante estara en condiciones de
automatizar procesos de produccién con grado de complejidad
medio y estara capacitado para lograr su especializacién en la
tecnologia de automatizacién neumatica, al tomar los
seminarios: “Servicio y mantenimiento preventivo y correctivo a
elementos neumaticos industriales”, “Neumatica Avanzada”.

Objetivos

El participante conoceré las bases de la neumaética y aplicara estos conocimientos en:

® Mejoras en su equipo y maquinaria.

e Analisis e interpretacion de circuitos neumaticos basicos en diagramas esquematicos.
e | a localizacién y correccién de fallas en sistemas neumaticos basicos.

¢ Observar medidas de seguridad al trabajar con equipo neumatico.

e Estara en condiciones de ampliar sus conocimientos en la técnica de automatizacién industrial

Contenido Mas informacion
> Conceptos basicos de la Neumatica -> Requisitos: Comprension técnica.
=> Generacién y alimentacién de aire comprimido. -> Dirigido a: Departamentos de ingenieria, personal tecnico e involucrado

- Elementos de trabajo neuméticos: Simbologfa, funcionamiento y en el disefio, utilizacién o mantenimiento de sistemas neumaticos.

aplicaciones. => Duracién: 28 horas (4 dias).

=> Elementos de control neumético: Simbologia, funcionamiento y
aplicaciones.

=>Valvulas de cierre, de caudal y de presion.

=> Desarrollo, simulacién, conexién y puesta en marcha de sistemas
neumaéticos.




Objetivos

1. Calcular, disenar, montar y probar sistemas neumaticos
complejos.

2. dentificar y describir el disefio, caracteristicas y
funcionamiento de los dispositivos de potencia para
aplicaciones especificas.

3. Optimizar aplicaciones para reducir costos.

4. Saber utilizar terminales de vélvulas segtn especificaciones

de la aplicacién.

6. Saber confeccionar un diagrama espacio-fase para un
sistema de control secuencial.

Contenido

> Revisidn de conocimientos de neumatica.
=>Repaso de los temas vistos en el seminario Neumatica Basica.
=> Principios fundamentales de control.

=>Documentacion de proyectos: Desarrollo del funcionamiento de un
sistema con la representacién del esquema de mando.

-> Mandos secuenciales.
= El método cascada
-> El método paso a paso: minimo y maximo.

=>Aplicacién de las Cadenas secuenciales en el disefio de sistemas
neumaticos.

=> Incorporacién de condiciones adicionales de servicio: manual/
automatico, reinicializacién, paro de emergencia, etc.

Tecnologia
Neumatica

Neumatica industrial avanzada

Las incontables aplicaciones de la tecnologia neumatica y su
continua evolucién requieren conocimientos mas profundos para
aprovechar todo su potencial.

Este curso amplia los conocimientos de sistemas neumaticos
complejos y se ocupa de cuestiones especificas relacionadas con
la aplicacion correcta de los componentes, con la optimizacion del
disefio de aplicaciones neumaticas y con la capacidad de
entender las relaciones funcionales de maquinaria automatizada.

Al concluir el seminario, el participante conocera a fondo los
diferentes métodos para el disefio de circuitos neumaticos y
estara en condiciones de montar, conectar y poner en marcha
equipo neumatico industrial.

7. Saber efectuar el montaje de un sistema de control
secuencial.

8. Conocer los diversos tipos de detectores de posicion.

9. Comprender y configurar la funcién de emergencia en un
sistema de control provisto de diferentes tipos de valvulas.

10. Saber incluir la funcion RESET en un sistema de control.

Mas informacion

-> Requisitos: Tener conocimientos de neumatica basica.

-> Dirigido a: Departamentos de ingenieria, personal técnical e
involucrado en el disefio, utilizacion o mantenimiento de sistemas
neumaticos.

=> Duracién: 28 horas (4 dias).




Tecnologia
Neumatica

El participante adquirira la habilidad para:

-> Identificar problemas relacionados con el
funcionamiento de elementos neumaticos
industriales.

=> Efectuar limpieza y reparacion de
componentes de un sistema neumatico
(mantenimiento del aire comprimido, unidad
de mantenimiento, valvulas, electrovalvulas
y actuadores).

=> Mantener el equipo neumatico en
condiciones éptimas de funcionamiento.

=> Reducir costos de mantenimiento y tiempos
muertos en la maquinaria por paros
imprevistos.

- Objetivos

El participante conocera las bases del control
eléctrico y neumatico industriales y aplicara
estos conocimientos en:

-> Mejoras en su equipo y maquinaria.

=>Andlisis e interpretacion de circuitos
electroneumaticos basicos en diagramas
esquematicos basicos, tanto en sistema
americano como europeo.

> La localizacién y correccion de fallas en
sistemas eléctroneumaticos basicos.

=>La iniciacién en la programacion de los
controles logicos programables (PLC’s).

Mantenimiento preventivo
y correctivo a elementos
neumaticos industriales

Al concluir el seminario, el participante comprendera la importancia
que tiene el mantener la calidad del aire comprimido y estara en
condiciones de realizar el servicio, limpieza y reparacién de
elementos neumaticos industriales, asi como la deteccion de fallas

en sistemas neumaticos.

-> La importancia del mantenimiento en los
sistemas neumaticos.

-> Preparaci6n del aire comprimido.

=> Desarrollo del funcionamiento de un sistema:

representacion del esquema de mando.
= Lectura del esquema de mando.
-> Deteccion de averias.

-> Elementos neumaticos individuales: servicio
de limpieza y reparacion.
> Practicas de deteccion de averias y de

limpieza y reparacion de componentes
neumaticos.

“+ Mas informacién

> Requisitos: Tener conocimientos de
neumaética.

-> Dirigido a: Departamentos de ingenieria,
personal técnico e involucrado en el disefo,
utilizacién o mantenimiento de sistemas
neumaticos.

=> Duracién: 28 horas.

Electroneumatica basica

Al concluir el seminario, el participante conoceré la estructura de los
sistemas de control hibridos y las ventajas de éstos para: una mejor
interpretacion de diagramas esquematicos eléctrico-neumaticos, el
disefio, montaje, puesta en marcha y localizacién de fallas en sistemas

electroneumaticos.

*+ Contenido

=> Fundamentos de control.

-> Fundamentos de neumatica.

-> La energia eléctrica y sus caracteristicas.
-> Las electrovalvulas.

=> Interruptores, sensores de proximidad y
relevadores.

-> Dispositivos de salida electroneumaticos.

=> Convertidor neumatico-eléctrico.

> Técnicas de disefio en sistemas
electroneumaticos industriales.

=> Desarrollo, simulacién, conexién y puesta en
marcha de sistemas electroneumaticos.

> Deteccidn y correccion de fallas en sistemas
electroneumaticos.

“» Mas informacion

-> Requisitos: Tener conocimientos de
neumatica.

-> Dirigido a: Departamentos de ingenieria,
personal técnico e involucrado en el disefio,
utilizacién o mantenimiento de sistemas
neumaticos.

=> Duracion: 28 horas.



Tecnologia
Neumatica

Deteccion y correccion de fallas en sistemas
electroneumaticos

Al concluir el seminario, el participante conocera la estructura de los sistemas de control hibridos y las ventajas de éstos para: una mejor
interpretacién de diagramas esquematicos eléctrico neumaticos, el disefio, montaje, puesta en marcha y localizacion de fallas en sistemas
electroneumaticos.

El participante: Reconocera la importancia que tiene el conocer y aplicar una metodologia para la localizacién de fallas en sistemas electroneumaticos.
=> Comprendera los procedimientos de seguridad al trabajar en equipos electroneumaticos industriales.
=> Se familiarizara con la simbologia normalizada para componentes neumaticos y eléctricos de control.

> Estara en condiciones de interpretar diagramas esquematicos de control electroneumatico con légica por relevador, con el fin de detectar rapidamente
fallas.

=> Comprendera el disefio de un diagrama de movimientos o de espacio-fase de un sistema de control secuencial y la utilidad de esta herramienta en la
deteccion de fallas en un equipo electroneumatico.

=> Desarrollaré el diagrama de movimientos para un problema dado, realizara el montaje, la puesta en marcha y detectara fallas provocadas en dicho sistema.

=> Comprendera el funcionamiento de sistemas controlados por un Control Légico Programable y evaluara las ventajas obtenidas con este tipo de control con
respecto a los controles por relevador, con légica cableada.

-> Comprendera cémo representar el funcionamiento de un sistema secuencial con un diagrama de funciones y su aplicacién en el proceso de deteccién de
fallas de un sistema.

-> Desarrollara el diagrama de funciones para realizar la documentacién técnica del funcionamiento de una estacién de produccién controlada por PLC.

->Comprenderd y aplicara herramientas para la solucién de problemas de deteccidn y correccién de fallas

-+ Contenido -+ Mas informacion

=>(Qué es Mantenimiento? -> Requisitos: Tener conocimientos de neumatica

=> Procedimientos de seguridad al trabajar con equipo electroneumatico. - Dirigido a: Departamentos de ingenieria,

->Simbolos normalizados para elementos electroneumaticos. personal técnico e involucrado en el disefio,
utilizacion o mantenimiento de sistemas

—>Herramientas para la representacién del funcionamiento de un sistema

e neumaticos.
técnico.

L R => Duracion: 28 horas.
=> Introduccién a la localizacién de fallas.

=> Montaje, verificacion, deteccion y correccion de fallas en sistemas
electroneumaticos con logica a relevadores.

=> Planificacién de proyectos de sistemas automatizados controlados por PLC.

=>Documentacion, puesta a punto, deteccidn y correccion de fallas de una
estacion de produccién automatizada por PLC.

-> Aplicacion de las herramientas basicas para el analisis de problemas de
deteccion de fallas.




TPM en neumatica para
operadores

Al finalizar el seminario el participante estara en condiciones de aplicar la filosofia del TPM con el fin de mantener al equipo en
condiciones normales de operacién, determinar si las condiciones de operacidon son anormales, rapida respuesta ante situaciones
anormales de la maquina al reparar/ajustar la maquina o al llamar al técnico de mantenimiento.

Objetivos

El Participante adquirira la habilidad para:
=> Aplicar la filosofia del mantenimiento Productivo Total (TPM) a los sistemas neumaticos y electroneumaticos instalados en planta.

=> Llevar a cabo de manera auténoma la deteccién de fallas, prevencion y mantenimiento productivo del equipo neumaético instalado en su maquinaria

=> Determinar cuando se presentan condiciones anormales de funcionamiento en su maquinaria, con el fin de solucionar el problema de manera mas
eficaz.

=> Conocer y aplicar una metodologia para la deteccion de fallas en su maquinaria.
> Estar al cuidado de topicos ambientales y de seguridad de operacién, relacionados con el equipo de aire comprimido

=> Explicar y demostrar como efectuar ajustes en su equipo neumatico para incrementar la productividad.

-+ Contenido -+ Mas informacion

=> Introduccién, procedimientos de seguridad.

=> Requisitos: Tener conocimientos de neumatica
y electroneumaética (curso “Neumatica y

=> Actuadores neumaticos: funcionamiento, identificacion, cuidados y electroneumatica industrial I”).
aplicaciones en su maquinaria.

=> Preparacion del aire Comprimido: funcién y ajustes en su equipo.

—> Dirigido a: Departamentos de produccion,

->Valvulas y electrovalvulas de control direccional o de vias: funcién, pe.r.sonfal técnical e |r.1vt?lucrado S [FIeEEe,
identificacién, cuidados y aplicaciones en su maquinaria. Ut'l'zaf'P“ o0 mantenimiento de sistemas
e L neumaticos.
—>Sensores: funcién, identificacion, cuidados y aplicaciones en su L
maquinaria. -> Duracién: 21 horas.

=> Deteccidn y correccion de condiciones anormales de funcionamiento del
equipo neumatico.

=>Transferencia de los conocimientos adquiridos al lugar de trabajo.




CURSOS DE HIDRAULICA

Las aplicaciones de

hidraulica industrial se
han ido perfeccionando a
lo largo de los anos




Formacion Festo

Cursos de
hidraulica

Festo aporta todo el conocimiento para aprender todo lo referente al
funcionamiento, instalacion y mantenimiento de las instalaciones
hidraulicas, asi como todo lo relativo al control de fluidos.

Nivel introductorio

Destinado a personas sin
conocimiento o con
conocimiento superficial de la
tecnologia hidraulica.

HIDRAULICA HIDRAULICA
BASICA : AVANZADA

3 Nivel personalizado
“i* Destinado a personas con conocimientos sobre hidraulica.

Disenado de manera modular para poder configurar a las
necesidades de cada cliente.

Electrohidraulica Hidraulica proporcional
[28h] [28h]




Tecnologia
Hidraulica

Hidraulica basica

Este curso le proporciona conocimientos acerca de los componentes hidraulicos y su funcionamiento. Los participantes crearan e
interpretaran esquemas de circuito y llevarén a cabo el ajuste de la presién y la posicién de los accionamientos hidraulicos.

También aprenderan nociones basicas de los accionamientos eléctricos, lo que le permitird posteriormente poner en servicio sistemas
electrohidréulicos.

El participante conocera las bases de la Hidraulica y aplicara estos conocimientos en:

- Mejoras en su equipo y maquinaria

= Andlisis e interpretacion de circuitos hidraulicos basicos en diagramas esquematicos

=>La localizacién y correccion de fallas en sistemas hidraulicos basicos

- Estara en condiciones de amplicar sus conocimientos en la Técnica de Automatizacién Industrial

+# Contenido “= Mas informacion

=> Introducién -> Requisitos: Comprension técnica.

=> Conceptos basicos de la Hidraulica -> Dirigido a: Departamentos de fabricacion,
mantenimiento, disefo e ingenieria.

=> Duracion: 28 horas (4 dias)

->Forma bésica de un sistema hidraulico
-> Elementos de trabajo
-> Elementos de mando

-> Disefio, desarrollo y puesta en marcha de aplicaciones de sistemas
hidraulicos

=> Prevencion de fallas

=> Ejercicios practicos con equipo industrial




Tecnologia
Hidraulica

Hidraulica avanzada

Este curso le permitira ampliar sus conocimientos expertos de sistemas hidraulicos complejos y mejorar sus habilidades metodolégicas.
Asimismo, se ocupa de cuestiones especificas relacionadas con la aplicacién correcta de los componentes, con la optimizacién del disefio
de aplicaciones y con la capacidad de entender las relaciones funcionales de maquinaria automatizada.

Todo eso mediante ejercicios practicos para su puesta en marcha, sin obviar el anélisis y eliminacién de posibles fallos.

-+ Objetivos

El participante estara en condiciones de:

= Interpretar planos esquematicos de la operacion de las maquinas

= Realizar los calculos necesarios para determinar la capacidad de un sistema hidraulico
->Conocer el funcionamiento y mantenimiento basico de los elementos y sus aplicaciones
= |dentificar fallas analizando la secuencia de operacién de un sistema hidraulico

~# Contenido ~+ Mas informacion

=> Introduccién -> Requisitos: Comprensidn técnica'y

-> Bombas de caudal variable conocimientos de hidraulica basica.

-> Dirigido a: Departamentos de fabricacion,
mantenimiento, disefio e ingenieria.
Duracion: 28 horas (4 dias)

=>Aplicacion de divisor de caudal

=>Circuitos con acumulador hidraulico

=> Dimensionado de componentes

->»Agrupamiento horizontal y vertical de valvulas
=>Valvulas insertables (de cartucho)

->» Diagramas de movimiento para sistemas secuenciales
-> Interpretacion de diagramas hidraulicos

-> Sistema de alta-baja

=>Armado y desarmado de componentes hidraulicos

->»Sugerencias para evitar fallas
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Tecnologia

Hidraulica

Electrohidraulica

Al concluir el seminario, el participante conocera la estructura de los
sistemas de control hibridos y las ventajas de éstos para: una mejor
interpretacion de diagramas esquematicos eléctrico hidraulicos, el
disefo, montaje, puesta en marcha y localizacion de fallas en sistemas

- Objetivos

El participante conocera las bases del control
eléctrico y hidraulico industrial y aplicara estos
conocimientos en:

=>Mejoras en su equipo y maquinaria.

=> Anélisis e interpretacion de circuitos
electrohidraulicos basicos en diagramas
esquematicos basicos, tanto en sistema
americano como europeo.

> La localizacién y correccion de fallas en
sistemas electrohidraulicos basicos.

=>La iniciacién en la programacion de los
controles logicos programables (PLC’s).

electrohidraulicos.

=> Fundamentos de control eléctrico.
=> Fundamentos de hidraulica.
-> La energia eléctrica y sus caracteristicas.

=> Interruptores, sensores de proximidad y
relevadores.

-> Dispositivos de salida electro-hidraulicos.

=> Convertidor hidraulico-eléctrico.

=>Técnicas de disefio en sistemas
electrohidraulicos industriales.

=> Desarrollo, simulacion, conexién y puesta en
marcha de sistemas electrohidraulicos.

-+ Mas informacion

=> Requisitos: Comprension técnica basica.

-> Dirigido a: Departamentos de mantenimiento,
disefio e ingenieria.

=> Duracién: 28 horas (4 dias)

Hidraulica proporcional

En aplicaciones de precision se recurre a la tecnologia proporcional
para obtener mejores resultados. Esta familia de componentes
consta de valvulas de alta sensibilidad, captadores analégicos y
tarjetas de control que se agrupan en un mismo circuito.

Este curso ofrece la oportunidad de aprender, descubrir y
experimentar la respuesta de los circuitos proporcionales ante las
consignas introducidas en el sistema de control.

- Objetivos

=> Comprendera los principios de la hidraulica
proporcional y de la tecnologfa de servovalvulas
y controladores.

—> Podra explicar la estructura, caracteristicas
y el modo de funcionamiento de las valvulas
proporcionales, de presion y de caudal. Asi
como la identificacion y resolucion de fallos.

> Podra elegir la solucién proporcional o de
regulacién adecuada para la aplicacion.

=> Sera capaz de desarrollar, leer, comprender e
interpretar esquemas de circuitos hidraulicos
proporcionales.

=> Conocera las caracteristicas de los captadores
analégicos, en particular, de los transductores
de posicion y velocidad y fuerza.

=> Principios fisicos que rigen a la hidraulicay a
la electricidad

=> Componentes de un sistema con hidraulica
proporcional

=> Construccion, funcionamiento y simbologia
de las valvulas proporcionales (control de
direccion, de caudal y de presion)

> Obtencién de las curvas caracteristicas de los
elementos de control y de mando

=> Ajuste de los médulos electrdonicos de control
proporcional

-> Disefio, conexion, ajuste y puesta en
marcha de sistemas hidraulicos con control
proporcional

=> Ejercicios practicos

- Mas informacion

-> Requisitos: Hidraulica basica industrial.

> Dirigido a: Departamentos de
mantenimiento, disefo e ingenieria.

=> Duracién: 28 horas (4 dias)




Formacion orientada a la

aplicacion practica de los
conocimientos




Formacion Festo

Cursos de
electricidad y electronica

La formacion en electricidad proporciona los conocimientos necesarios para
comprender la fabricacién y el funcionamiento de aparatos, equipos y
componentes. Ademas del conocimiento de las técnicas de seguridad y
control de la energia eléctrica.

Nivel introductorio

Destinado a personas sin
conocimiento o con
conocimiento superficial de
electricidad.

TECNOLOGIA DE TECNOLOGIA DE
CORRIENTE CONTINUA : CORRIENTE ALTERNA

Dispositivos semiconductores y Circuitos basicos de electrdnica,
sus aplicaciones [40h] funcionamiento y aplicaciones [40h]
Electrénica digital Control eléctrico de
aplicaciones industriales [40h] motores de C.A.[21h]

Sensores de proximidad
funcionamiento y aplicacion [21h]




Tecnologia
Electricidad

Tecnologia de corriente continua

En este seminario el participante conocera el funcionamiento y el comportamiento en corriente continua de los distintos elementos
resistivos existentes en la electronica, asi como las técnicas de medicién de parametros en dichos circuitos.

Objetivos

El participante:

- Comprendera la bases de la tecnologia de los circuitos de
corriente continua

- Conocera los distintos elementos resistivos asi como

su comportamiento y aplicacién en los circuitos de la
electrénica.

Contenido

=> El circuito électrico simple
=>Laley Ohm

=> Introduccién a la utilizacion del multimetro y a la medicidn de: tensiones, corrientes y resistencias

en un circuito électrico de corriente directa

=> Circuitos de corriente y tension de error

=>Conocera la utilizaci6n de los distintos instrumentos
de medici6n y aplicara éstos en mediciones directas de
tensién, corriente, resistencia y mediciones indirectas de
pontencia eléctrica.

Mas informacion

-> Requisitos: Conocimientos basicos de
electricidad.

-> Dirigido a: Departamentos de fabricacion,
mantenimiento, disefio e ingenieria.

=> Duracién: 21 horas (3 dias).

=> Caracteristicas, simbologia, funcionamiento y aplicaciones de los distintos elementos resistivos

utilizados en la electrénica
=> Conexidn en serie, paralelo y mixto de componentes resistivos
-> Fuente de tensién simplificada
=> Conexidn en serie y en paralelo de fuentes de tension

=> Potencia y trabajo eléctricos




Tecnologia de corriente alterna

Tecnologia
Electricidad

En este seminario el participante conocera el funcionamiento y el comportamiento en corriente continua y alterna de los elementos
resistivos, capacitivos e inductivos existentes en la electrénica, asi como las técnicas de medicion de pardmetros en dichos circuitos.

Objetivos

El participante:
- Comprendera la bases de la tecnologia de los circuitos de
corriente alterna monofasica y trifasica.

-> Comprendera el funcionamiento de los capacitores y de las
bobinas en circuitos de corriente directa y alterna

- Comprendera la construccién y el funcionamiento de los
transformadores y diferenciara los tipos de transformadores

Contenido

> Los parametros de la corriente alterna

=> Introduccién al manejo del Oscloscopio y el generador de sefiales
->La corriente alterna trifasica

-> Comportamiento ante fallas en arreglos delta y estrella

=> El capacitador en los circuitos de corriente directa y alterna

-> La potencia reactiva

> La bobina en los circuitos de corriente y alterna

->»Conexi6n de circuitos en serie y paralelo de componentes R, Ly C

=>Trasnformadores

existentes, y su aplicacién en los circuitos eléctricos y
electrénicos.

- Adquirira la habilidad para realizar mediciones con el
osciloscopio de doble trazo y el generador de senales

-> Diferenciara los tipos de potencia eléctrica y conocera
la relevancia de este parametro en las aplicaciones
industriales

Mas informacion

-> Requisitos: No es necesario, aunque
recomendable, haber realizado el curso
de electricidad. Es necesario disponer de
conocimientos basicos de electricidad.

-> Dirigido a: Departamentos de fabricacion,
mantenimiento, disefio e ingenieria que
haya realizado el nivel basico.

=> Duracién: 21 horas (3 dias).
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Tecnologia
Electricidad

- Objetivos

El participante

=> Conocera la simbologia, caracteristicas y
funcionamiento de los distintos elementos
semiconductores empleados en los circuitos
de la electrénica, asi como sus posibles
aplicaciones en sistemas electronicos

=>» Comprobara el funcionamiento de estos
dispositivos de manera practica, utilizando
varios instrumentos de medicion.

=> Observara los cuidados al manipular
y conectar los distintos dispositivos
electrénicos

- Objetivos

El participante:

=> Conocera el funcionamiento de los distintos
circuitos tipicos de la electrénica analégica
y digital de manera practica, conectando los
distintos componentes electrénicos en tableros
didacticos.

-> Aplicara los conocimientos de mediciones
eléctricas para analizar y comprobar el buen
funcionamiento de un circuito electrénico

—>Realizara mediciones de parametros para
comprobar el funcionamiento de los distintos
circuitos electrénicos

Dispositivos semiconductores y
sus aplicaciones

El participante comprendera el funcionamiento de los distintos
dispositivos electrénicos semiconductores utilzados en los sistemas de
control industrial, asi como su simbologia y posibles aplicaciones de
estos por medio de ejercicios practicos.

-> El diodo semiconductor: Principio de
funcionamiento, simbologia, clasificacion y
posibles aplicaciones.

=> El transitor bipolar: Principio de
funcionamiento, simbiologia, caracteristicas
y posibles aplicaciones.

=> El transitor de efecto de campo (FET):
Principio de funcionamiento, simbologia,
caracterfsticas, clasificacion y posibles
aplicaciones.

=> El transistor monojuntura (UJT): Principio
de funcionamiento, simbiologia y posibles
aplicaciones.

=> Los tiristores: El diodo rectificador de silicio
controlado (SCR), el DIACy el TRIAC

- Mas informacion

-> Requisitos: Conocimientos basicos de
electricidad.

-> Dirigido a: Departamentos de fabricacién,
mantenimiento, disefo e ingenieria.

=> Duracion: 40 horas.(5 dias)

Circuitos basicos de electronica,
funcionamiento y aplicaciones

El participante comprendera el funcionamiento de los distintos
circuitos tipicos de la electronica empleados en aplicaciones
industriales como: controles, sensores, amplificadores, etc. y estara
en condiciones de llevar a cabo mediciones para comprobar el buen
funcionamiento de dichos sistemas.

-> Circuitos amplificadores

->Amplificadores de varios pasos

- Amplificadores finales de contrafase

-> Retroalimentacién

=> Circuitos de disparo y circuitos osciladores

-> Generadores de tensiones en diente de sierra
(generadores de impulsos)

> Generadores de tensiones senoidales
-> Modulares y demodulares

=> Circuitos de equipo de alimentacion
-> Circuitos rectificadores

=> Circuitos de filtro

-> Transformadores de tensién continua
=> Circuitos de la electrénica en potencia
-> Elementos l6gicos binarios

->Amplificadores operacionales

-+ Mas informacién

-> Requisitos: Conocimientos basicos de
semiconductores.

-> Dirigido a: Departamentos técnicos
electricistas o electromecanicos de
mantenimiento de fabrica.

=> Duracidn: 40 horas (5 dias).



- Objetivos

El participante

=> Conocera las bases de la electrénica digital y
estara en condiciones de disefiar sistemas de
mando con circuitos l6gicos combinatorios y
secuenciales

-> Interpretara simbologia empleada en
diafragmas esquematicos de circuitos l6gicos

=> Comprendera como realizar interfases
entre circuitos lgicos digitales y elementos
sensores y actuadores, como solucién
integral a aplicaciones industriales

=> Optimizara sistemas de mando industriales
aplicando circuitos digitales con légica
combinatoria, de memoria y de tiempo

Tecnologia
Electricidad

Electronica digital
aplicaciones industriales

El participante comprendera los principios de la l6gica digital aplicados a
circuitos electrénicos de procesamiento y de mando, asi como la manera
de integrarlos a sistemas de mando neumatico y sensores de proximidad
por medio de una interfaz y estara en condiciones de iniciarse en el
estudio y programacién de los PLC’s.

ontenido

=> Introduccion a la electrénica digital.
=> Funciones légicas y tablas de verdad
=> Encadenamientos l6gicos basicos
> El algébra de Boole

= El diagrama de Kaurnaugh-Veitch

-> Codigos, codificadores y decodificadores
=> Convertidores de c6digo

-> Memorias y pasos temporizados

-> Contadores y circuitos de registro
-> Divisores de frecuencia

=> Retardo de sefiales digitales

=> Convertidor paralelo/serie

-> Convertidor serie/paralelo

-> Circuitos aritmétricos

-> Ejemplos de aplicacion para encademaientos
légicos

-+ Mas informacion

-> Requisitos: Conocimientos basicos de
electricidad.

-> Dirigido a: Departamentos técnicos
electricistas o electromecanicos de
mantenimiento de fabrica.

=> Duracion: 40 horas (4 dias).
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Tecnologia
Electricidad y Electrénica

- Objetivos

El participante

-> Diferenciara los distintos tipos de sensores
de acuerdo con sus caracteristicas de
detencion

=>» Comprendera el funcionamiento de los
sensores de proximidad empleados en
sistemas industriales automatizados, asi
como el cuidado en el manejo y la instalacion
de estos

> Seleccionara el sensor mas adecuado
segln el proceso industrial a automatizar
interpretando adecuadamente los datos
técnicos dados por el fabricante

=> Optimizara procesos productivos aplicando
sensores de proximidad inductivos,
magnéticos, 6pticos , capacitivos y sensores
de color

El participante conocera las bases del control
de motores

-> Mejoras en su equipo y maquinaria
=>Andlisis e interpretacion de circuitos

electromagnéticos de control en diagramas
esquematicos basicos

> Localizacion y correccion de averias en los
circuitos de control de motores

=> Observar medidas de seguridad al trabajar
con motores

=> Estara en condiciones de ampliar
sus conocimientos en la técnica de
automatizacién industrial avanzada: motores
DC, motores a paso y servomotores

Sensores de proximidad
funcionamiento y aplicaciones

Al concluir el seminario el participante estara en condiciones
de seleccionar el sensor mas adecuado a cada aplicacion.

-+ Mas informacion

- Fundamentos de la técnica de los sensores => Requisitos: Conocimientos de electricidad.

-> Definicién de parametros utilizados en la técnica -> Dirigido a: Departamentos de
de los sensores mantenimiento, disefio e ingenieria.

=> Caracteristicas técnicas de los diferentes tipos de  =>Duracion: 21 horas (3 dias).
sensores de proximidad

=> Construccion, funcionamiento, simbologia
y posibles aplicaciones de los sensores
neumaticos, magnéticos, inductivos, capacitivos,
6pticos y de color

=> Criterios para la seleccion del sensor de
proximidad mas apropiado a la aplicacion

Control eléctrico de motores de
corriente alterna

En este seminario se abordan los fundamentos de la tecnologia de
motores asincronos de CA, la estructura de diseno eléctrico con
fuerte enfoque en normalizaci6n y seguridad. Los método mas
utilizados para arranque de estos motores y las especificacién de los
componentes del circuito de control.

- Mas informacion

=> Introduccién -> Requisitos: Conocimientos de

- Fundamentos de control electricidad.

-> Dirigido a: Departamentos de
mantenimiento, disefio e ingenieria.

=> Duracion: 21 horas (3 dias).

-> La energia eléctrica y sus caracteristicas
=> Interruptores. Simologfa, funcionamiento y aplicaciones
-> Contactores. Simbologia, funcionamiento y aplicaciones

—> Relevadores de proteccion y retardo funcionamiento
calibracién y ajuste

=> Circuitos con contractores para la auto-retencin e
inversion de giro

= Motores trifasicos. Simbologia, funcionamientoy
aplicaciones

=> Conexién de motores en configuracion delta o estrella

> Desarrollo, conexion y puesta en marcha de circuitos de
control de motores




CURSOS DE AUTOMATIZACION

La automatizacion mejora la
productividad economizando

los tiempos y optimizando
los recursos




Formacion Festo

Cursos de
automatizacion

El sector industrial esta en continuo movimiento, la rapidez en la que se
mueve el mercado y aparecen nuevos productos exige una constante
actualizacion de los conocimientos.

Nivel introductorio

Destinado a personas sin
conocimiento o con
conocimiento superficial de la
tecnologia neumatica.

PROGRAMACION S7
Y TIA PORTAL BASICO :

PROGRAMACION S7
INTERMEDIO Y
AVANZADO

PROGRAMACION

RS-LOGIX 5000 BASICO: )
PROGRAMACION

RS-LOGIX 5000 EN
BLOQUES DE FUNCION

PROGRAMACION
CODESYS BASICO :

3 Nivel especialista

Destinado a personas con conocimientos sobre neumatica.
Disenado de manera modular para poder configurar a las
necesidades de cada cliente.

Programacion S7 Programacion TIA Programacion S7 Programacion TIA Programacion S7
Basico Portal Basico Intermedio Portal Intermedio Avanzado
[28h] [28h] [28h] [28h] [28h]

‘2 . Programacion Programacion
Programacion S7
. PrOgramaCI?n. Codesys V3 Redes Ethernet Servoposicionamiento
Bus Codesys V3 Basico
h Avanzado Codesys V3 [14h]
[28h] [28h] [28h] [21h]

. .. Programacion
Comunicaciones por " . Programacion RS- ;
Red Profinet -PLC/1500 Robadtica Industrial Logix 5000 BAsico RS-Logix 5000”
[28h] 28h Bloques de Funcién




Automatizacion

Servoposicionamiento

Tecnologia

Al finalizar el seminario el participante estara en condiciones de desarollar, conectar, programar y poner en marcha sistemas de
posicionamiento empleando motores a pasos y servomotores optimizando asi los tiempos de proceso de manipulacién y transporte de

materiales industriales.

Objetivos

El participante aprendera a: y correccion de problemas en sistemas de posicionamiento

- Dimensionar y seleccionar los elementos necesarios

con motores a pasos y servomotores.

para implementar un sistema con motores a -> Optimizar procesos productivos eligiendo y aplicando
pasos y servomotores segln sus necesidades de sistemas de posicionamiento.

multiposicionamiento en su proceso productivo.
- Realizara la programacion, la puesta en marcha, deteccion

Contenido

=>Introduccién a los sistemas de control con retroalimentacion.

=> Funcionamiento de los sensores para la deteccion de la posicién en sistemas de lazo cerrado.
-> Caracteristicas de los motores a pasos y de los servomotores.

-> Sistemas de potencia para servomotores y para motores a pasos: Los drivers.

->Actuadores electromecénicos: Construccion, caracteristicas y funcionamiento.

-> Dimensionamiento y seleccion de los componentes de un sistema servo por medio de software.

~# Mas informacion

-> Requisitos: Conocimientos generales de
control eléctrico

-> Dirigido a: Departamentos de ingenieria,
mantenimiento, procesos

=> Duracion: 14 horas (2 dias)




Tecnologia

- Objetivos

El participante estara en condiciones de:

=> Comprender la funcién y las posibilidades
aplicaciones de un PLC en la industria.

=> Reducir costos y aumentar la productividad
seleccionando el PLC mas adecuado de
acuerdo con su proceso industrial

> Instalar, conectar y poner en marcha
sistemas controlados por PLC.

=> Optimizar procesos productivos aplicando
sistemas de libre programacion (PLC)

=> Reducir tiempos de paro en maquinaria con
mando por PLC detectando y corrigiendo
fallas de manera eficaz

Automatizacion

Programacion con RS- Logix

5000 Basico

En este seminario el participante conocera la estructura metodolégica
para el desefio y programacion en lenguaje de escalera de PLC"s Allen
Bradley de la familia compact logix y software RsLogix5000.

Contenido

=>ELPLC en los sistemas automatizados

- Fundamentos

-> Operaciones Booleanas

-> Disefio y modo de funcionamiento de un PLC

=> Programacion de un PLC Compact Logix y
RS-LOGIX 5000

-> Elementos comunes de los lenguajes
-> Diagrama de escalera

-> Sistemas de control légico

- Programacion de temporizadores

=> Programacién de contadores
->Sistemas de control secuencial

->Puesta a punto y seguridad en el manejo de
un PLC

Mas informacion

-> Requisitos: Conocimientos técnicos
generales.

-> Dirigido a: Departamentos de ingenieria 'y
proyectos mecanicos y mantenimiento

=> Duracién: 28 horas (4 dias).

Programacion con RS-

Logix 5000 Intermedio -
Bloques de funcion

Al término del semianrio, el participante conocera la estructura de
programacion en bloques de funcién en RS-Logix 5000y PLC"s de la
familia compart Logix. Asi también la arquitectura basica de control
de procesos en las variables Nivel y caudal.

- Objetivos

=> Comprender la terminologia de bloques de
funcién en “Rs-Logix5000”

=> Programar un controlador Logix5000 usando
diagramas de bloques de funcién

=> Utilizar la aplicacion “Logix Designery
ejecutar tareas de software

=> Ejecutar modificaciones de parametros para
blogues de funcién individuales

=> Crear y desarrollar programas y sub-rutinas
en diagramas de bloques de funcién,
diversificacion de bloques incluyendo el
blogue PID.

- Contenido

= Creacién de un diagrama de bloques de funcién

-> Programacion de instrucciones légicas en bloques
de funcion

=> Programacion de temporizadores y contadores en
bloques de funcion

->Seleccion de los modos de tiempo en
instrucciones de blogues de funcién

-> Elementos comunes de los lenguajes

=> Programacion del bloque de funcién: SLC, MINC,
MAXC ALM, D2SD, TOT

-> Tratamiento de sefales analogicas, variable de
nivel-caudal

=> Programacion del bloque de funcién analégico

- Programacion del bloque de funcién PIDE

= Mas informacion

—-> Requisitos: Haber realizado el curso
basico de programacién con RS-Logix
5000

> Dirigido a: Departamentos de ingenieria y
mantenimiento.

=> Duracién: 28 horas (4 dias).



Automatizacion

- Objetivos

=> El participante podra

=> Asignar y configurar un controlador
Sitematic S7

=> Crear, leer y cambiar configuraciones de
hardware

=> Crear y asignar programas de PLC con
asociacion légica y secuencia

=> Combiar varios médulos de programa dentro
de programas estructurados

=> Delimitar y eliminar fallas y errores utilizando
el buffer de diagnéstico y el visualizador de
estado.

Objetivos

El participante

-> Comprendera y creara programas de
estructuras complejas

=> Encontrara errores en programas complejos
rapida y eficientemente

-> Establecera las razones de paros de maquina
con ayuda del programa de PLC

—> Realizar cambios y adiciones a programas
desarrollados por otros.

Tecnologia

Programacion S7 Basico

Al término del seminario, el participante comprendera la estructuray
operacion del Simatic S7, seréa capaz de crear programas légicos y
secuenciales aplicando la terminologia de programaci6n adecuada,
teniendo en cuenta las diversas interfaces entre distintas tecnologias
como son: neumatica, hidraulica, mecanica, eléctrica, entre otras.

=> Introduccion

=> Estructura basica del controlador Simatic S7

=> Funciones de los médulos de entradas y
salidas

-> Programacion en escalera: LD

= El conjunto de instrucciones basicas de
Simatic S7

- Memorias, flancos positivos y negativos
->Temporizadores y contadores del PLC
=> Planificacion GRAPHCET segtin DIN EN 60848

-+ Mas informacion

-> Requisitos: Conocimientos técnicos
generales.

-> Dirigido a: Ingenieros, profesores, personal
de montaje y mantenimiento, disefiadores,
consultores.

=> Duracidn: 28 horas.

Programacion S7 Intermedio

En este curso, el participante conocera procesos a ser automatizados
por medio de un controlador Simatic S7, lo cual le permitira
implementar soluciones avanzadas de automatizacién.

=> Programacion de sistemas l6gicos en lista de
instrucciones

-> Manejo de la palabra de estado

=> Operaciones aritméticas y de comparacion
con nimeros reales

->Temporizadores y contadores en lista de
instrucciones (IL)

=> Ciclos y saltos

->» Programacion secuencial en lista de
instrucciones (IL)

Mas informacion

=> Requisitos: Es necesario haber asistido
al seminario “Principios basicos del
controlador Simatic-S7”

-> Dirigido a: Ingenieros, profesores, personal
de montaje y mantenimiento, disefiadores,
consultores

=> Duracién: 28 horas (4 dias).
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Tecnologia
Automatizacion

Programacion de PLCs: TIA Portal Basico

EL TIA Portal (Totally Integrated Automation) es una plataforma automatizacién y accionamientos a través de una Gnica plataforma
software que abre las puertas al concepto de la futura Fabrica de control. Puede ser incorporada en cualquier industria y gracias a
Digital y que permite al usuario la ingenierfa, la puesta en marcha, un interfaz sencillo, facilita en gran medida el aprendizaje, la

la monitorizacion y la operacién de todos los componentes de interconexioén y la operacion.

1. Conocera la herramienta TIA Portal (v13 o v14) para los 4. Reforzara su autonomia cuando deba acceder a sistemas
sistemas basados en SIMATIC S7, asi como la configuracion automaticos controlados con PLC y en el establecimiento de la
del hardware y las bases de programacién de PLC. comunicacién con el equipo.

2. Tendréa una vision general de los sistemas HMI. 5. Aprendera a configurar las prestaciones del equipo,

. i . detectar sus averias y depurar correctamente los programas.
3. Aprendera la técnica de programacion de secuencias y el

seguimiento y depuracién del programa.

~: Mas informacién

= Contenido

=>ELPLC en los sistemas automatizados -> Requisitos: Disponer de conceptos basicos
de automatizacién cableada. Conocer

el funcionamiento de un detector de
proximidad y de otros tipos de detectores.

=> Fundamentos

-> Operaciones Booleanas.

-> Disefio y modo de funcionamiento de un PLC Conocer los conceptos basicos de

=> Configuracion del hardware S7-1500 programacion de PLC en lenguaje Ladder.

=> Programaci6n de un PLC utilizando la -> Dirigido a: Departamentos de disefio e
plataforma TIA PORTAL ingenierfa y mantenimiento

- Elementos comunes de los lenguajes ->Duracidn: 28 horas (4 dias).

->Programacién en diagrama de escalera
-> Sistemas de control l6gico

-> Programacién de temporizadores

-> Programacion de contadores

-> Sistemas de control secuencial.




Tecnologia
Automatizacion

Programacion de PLCs: TIA PORTAL Avanzado

TIA Portal (Totally Integrated Automation) permite integrar distintas Al tratarse de una aplicacion modular, es posible afiadir nuevas
aplicaciones de software industrial para procesos de produccién en funcionalidades en funci6én de las necesidades concretas que
un mismo interfaz y posibilita obtener importantes ahorros en aparezcan en cada aplicacion.

ingenierfa y desarrollo de nuevos proyectos de automatizacién.

~+ Objetivos

3. Comprendera como procesar sefiales analégicas.

1. Aprendera a programar instrucciones complejas en STLy SCL. 4. Desarrollara habilidades de diagnéstico avanzado.

2. Podra tratar tipos complejos de datos, programas y

. . P . 5. Podré realizar cambios y adiciones a programas
diagnosticar errores rapida y eficazmente

desarrollados por otros.

-+ Contenido ~# Mas informacion

=> Programacion de FC > Requisitos: Programacion de PLCs:

=>Programacion de FB TIA Portal.

=> Programacién estructurada con KOP, FUP, > Dirigido a: Departamentos de disefio,
GRAPH ingenieria y mantenimiento

-> Temporizadores, Contadores |EC con > Duracién: 28 horas (4 dias).
multiinstancias

=> Principios basicos de las funciones de
diagnéstico

=>Servidor Web Server y diagnéstico avanzado

->Bloques de datos (DB)

-> Configuracién y acondicionamiento de las
sefiales analdgicas
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Tecnologia

- Objetivos

El participante estara en condiciones de:
=>Asignar y utilizar variables complejas de S7
=> Realizar operaciones de comparacion

=> Utilizar funciones de bloques

=> Crear, leer y cambiar programas usando
variables complejas

=> Utilizar direccionamiento indirecto (punteros)
para acceso de variables dinamicas

=> Utilizar sefales analégicas y su
procesamiento

=> Utilizar funciones y librerias de sistemas

Objetivos

El participante podra:

=>Planear y poner en funcionamiento
sistematicamente un sistema AS-i

=> Identificar y eliminar fallas en una red AS-i

=>Planear y poner en funcionamiento
sistematicamente un sistema Profibus

> Parametrizar y diagnostivar esclavos Profibus
DP

-> Identificar y eliminar fallas en una red
Profibus.

Automatizacion

Programacion S7 Avanzado

En este curso, el participante conocera procesos a ser automatizados
por medio de un controlador Simatic S7, lo cual le permitira implementar
soluciones avanzadas de automatizacién.

-+ Contenido

> Operaciones con nlimeros reales

=> Funciones de bloques y multiinstancia
->Tipos de datos y variables compuestas
->Tipos de direccionamiento en S7

-> Manejo de sefiales analdgicas

->Bloques de sistemas vy librerias

-+ Mas informacion

-> Requisitos: Es necesario haber asistido al
seminario “Principios basicos del controlador
Simatic-S7”

-> Dirigido a: Ingenieros, profesores, personal
de montaje y mantenimiento, disefiadores,
consultores.

=> Duracién: 28 horas (4 dias).

Programacion S7 Bus

Es dificil imaginar la automarizacién industrial sin comunicacion a
través de los sistemas de bus de campo. En este curso le damos una
introduccion a las tecnologias Profibus y AS-i, ademas el participante
hara uso y manejo de ellas para identificar y eliminar fallas

=> Funcién de la interfaz AS-i

-> Direccionamiento de médulos de ususario AS-i
y puesta en marcha de una interfaz AS con el
Simatic S7-300

=> Informacién de sistema y estructura de la red
MPI

-> Configuracién y puesta en marcha de una red
MPI con un Simatic S7-300

=> Informacién técnica del sistema Profibus DP
= Modo operacién de Profibus DP

> Puesta en marcha de varios componentes
Profibus con el Simatic S7-300

=> Configuracion de red Ethernet

=> Funciones de comunicacion Ethernet

Mas informacion

=> Requisitos: Conocer los conceptos basicos
de programacion de PLC.

-> Dirigido a: Ingenieros, profesores,
personale de montaje y mantenimiento,
disefadores, consultores

=> Duracién: 28 horas (4 dias).



Automatizacion

Tecnologia

Programacion CoDeSys version 3.5 Basico

Con el fin de satisfacer los cambiantes requisitos de las aplicaciones
industriales integradas y controladas por ordenador, cada vez es
mas importante poder dominar y aplicar diferentes lenguajes de
programacion. Este objetivo es complejo debido a la enorme
cantidad de lenguajes de programacion. Las diferencias entre las
interfaces de usuario, los modos de funcionamiento y los comandos
provocan confusién y aumentan las probabilidades de error.

1. Usara y combinara lenguajes IEC 61131-3 (CoDeSys version 3.5) con
el fin de programar de forma rapida y eficaz una solucién profesional
para una aplicacion industrial.

2. Programara controladores industriales compatibles con la norma
IEC61131-2.

3. Podra utilizar herramientas de deteccion y eliminacién de errores
para simular, probar y rastrear.

4. Podra aprovechar las particularidades de CoDeSys para localizar
averias.

Contenido

Principios fundamentales de control

=> Funciones légicas basicas de PLC

=> Ejercicios practicos de control por medio

CoDeSys es un consolidado software universal aplicable en
cualquier hardware que ofrece un sistema de desarrollo de
controladores de acuerdo con la norma IEC 61131-3 con todos los
lenguajes de programacion independientemente del fabricante del
hardware. Este curso de formacién ayuda a comprender CoDeSys y
proporciona a los participantes las herramientas para manejarlo con
soltura.

5. Podra crear y utilizar diferentes tipos de variables (locales,
globales).
6. Conocera la forma de encontrar soluciones en la ayuda del
software.

Mas informacion

-> Requisitos: Conocimientos basicos sobre
electricidad.

-> Componentes principales de un PLCy su
funcién

-> Procesamiento de sefiales digitales

-> Lenguajes de programacion

=> Caracteristicas técnicas de los PLC

-> Posibilidades de aplicacién de los PLC

-> Conceptos y bases de la norma IEC61131
=> Lenguajes y operadores en el estandar IEC
=> Utilizacién de contadores

=> Utilizacién de temporizador

-> Dirigido a: Departamentos de
mantenimiento, disefo e ingenieria.

=> Duracion: 28 horas.
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Tecnologia

-+ Objetivos

El participante estara en condiciones de:

=>Aplicar y aprovechar al maximo los recursos
ofrecidos por el PLC, para la solucién de una
tarea de control industrial

=> Mejorar y optimizar procesos instalados en
planta, controlados por un PLC

> Desarrollar y documentar proyectos de
automatizacién controlados por PLC

=> Reducir tiempos de paro en maquinaria con
mando por PLC detectando y corrigiendo
fallas de manera eficaz.

Objetivos

=> El participante podra:

=>Planear y poner en funcionamiento
sistematicamente un sistema de red
ethernet industrial.

-> Identificar y eliminar fallas en una red

> Planear y poner en funcionamiento
sistematicamente un sistema ethernet y
modbus

-> Parametrizar y diagnosticar participantes en
la red ethernet

=> dentificar y eliminar fallas en una red.

Automatizacion

Programacion Codesys
Avanzado Version 3.5

Al finalizar el seminario el participante contara con las herramientas
complementarias para la automatizacién de procesos industriales y en
aquellas aplicaciones en donde se requiera interactuar con interfaces
humano-méquina asi como en aquellos procesos donde se procesen

sefiales analégicas.

-+ Contenido

=> Programacién de un PLC en nivel béasico
(repaso)

=> Programacién de subrutinas y médulos de
funcién

=> Monitoreo y cambio de pardmetros a través
de una interfaz HMI (Interfaz Humano-
Maquina)

=> Procesamiento de sefales analdgicas

=> Programacion estructurada:Multitarea

-> Programacién de sistemas con condiciones

adicionales de servicio: modo manual,
automatico, reset, diagnéstico de fallas.

- Mas informacion

-> Requisitos: Codesys basico

-> Dirigido a: Departamentos de
mantenimiento, disefio e ingenieria.

=> Duracion: 28 horas.

Programacion Codesys
Redes Ethernet Version 3.5

Las comunicaciones de red en la automatizacién industrial permite la
participacién de distintos componentes de campo de manera sencilla y
eficiente en las diferentes aplicaciones industriale. En este curso le
damos una introduccion a las tecnologias de redes ethernet industrial y
modbus, ademas el participante hard uso y manejo de ellas para

identificar y eliminar fallas.

=> Introduccién a las redes industriales de
comunicacion.

> Creacién de una red estrella de PLC"s

=> Desarrollo de programas en ambiente de red
->Visualizacién de datos via WebServer

=> Intercambio de datos via EasyIP CoDeSys

—> Intercambio de datos via Modbus

=>El esclavo CPX en la red Modbus

-> Deteccidn sistemética de errores en los
sistemas en red con PLC

Mas informacion

-> Requisitos: Codesys basico

-> Dirigido a: Departamentos de
mantenimiento, ingenieria, profesores

=> Duracion: 21 horas.



Tecnologia
Automatizacion

Comunicacion por Red
Profinet

Las comunicaciones de red en la automatizacién industrial permite la
participacion de distintos componentes de campo de manera sencilla y
eficiente en las diferentes aplicaciones industriales. En este curso le
damos una introduccién a la tecnologias de Red Profinet ademas el
participante haré uso y manejo de ellas para identificar y eliminar fallas

Objetivos Contenido Mas informacion
El participante podra => Introduccién a la red de Profinet. -> Requisitos: Conocer los conceptos
->Planear y poner en funcionamiento -> Comunicacién Profinet entre dos b?SiCOS de programacion de PLC

sistematicamente un sistema de red PLC S7-1500 Siemens

industrial Profinet - Programacion de la comunicacién entre las -> Dirigido a: Ingenie'ros, profeso.ref,
- Parametrizar y configurar profinet entre CPUs personal de montaje y mantenimiento,

PLC’s disefiadores, consultores

o —>Esclavo 10 FB34
f => Duracién:: 4 sesiones, 7 hr por sesion

= Aplicar 10 FB34 -> Configuracién de esclavos Profinet P
-> Diagnosticar participantes en la red de => Configuracion de esclavos inteligentes

profinet y esclavos inteligentes. Profinet.
=> |dentificar y eliminar fallas en una red - Conclusiones

Robotica industrial

En este seminario, el participante comprendera las bases de la
robética, el manejo de estos sistemas asi como la programacién y
aplicacion de éstos para incorporarlos a procesos productivos
rutinarios y de alto riesgo.

- Contenido -+ Mas informacion

- Objetivos

El participante: => Fundamentos de los sistemas de -> Requisitos: Conocimientos basicos
manipulacién del funcionamiento y programacion de
autématas programables.

=> Conocera las bases de la Robética Industrial

con el fin de aplicar esta tecnologia en => Introduccién a la Robética
procesos automatizados - Areas de aplicacién de los robots —)Dirigidt? af Depart‘am.entois de o
-> Programara y simulara con software industriales mantenimiento, disefio e ingenieria.
industrial, tareas de manipulacion, soldado, - Andlisis del recorrido de trayectorias y => Duracién: 14 horas (2 dias).
punteado, pintado, etc EviEEs
- Optimizar procesos automaticos con el fin -> Programacion del brazo robot mediante el
de aumentar la productividad, utilizando programador remoto y mediante el software
el robot mas adecuado segtin el tipo de de Programacion
aplicacién.

=> Simulacién de los movimientos de un robot
mediante software

=> Funci6n Paletizado con Robot
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CURSOS DE MANTENIMIENTO

De la productividad

de las maquinas a la
productividad de las
personas




Cursos de
mantenimiento

En el ambito productivo en manufactura, el mantenimiento a lineas de produccién e
instalaciones de planta se convierte en uno de los pilares fundamentales en el plan
para el logro de los objetivos organizacionales. Una adecuada estrategia en
mantenimiento tiene un impacto positivo y especifico en los indicadores de planta
tales como: OEE y TEEP. Los cursos orientados a mantenimiento ofrecen sesiones en
las mejores practicas de técnica aplicada y conocen una adecuada aplicacion de
metodologias socio-técnicas para la gestion efectiva de fallas, trabajo en equipo y
calculo e interpretacién de indicadores de desempeio

.. . . Servicio y Mantenimiento Preventivo
Mecanica Basica ; P
[35h] y Correctivo a Elementos Neumaticos
Industriales [28h]

Deteccion y Correccion de Fallas en  Técnicas Efectivas de Blsqueda de
Sistemas Electroneumaticos [28h] Fallas en Mantenimiento [21h]

Gestion Efectiva de Mantenimiento
para Lideres [21h]




Tecnologia
Cursos Mantenimiento

Mecanica basica

Este curso presenta los fundamentos de mecéanica, que son
elementos que transmiten potencia desde un componente mecanico
primario hacia otro secundario. Los accionamientos mecanicos son

Gtiles en una gran variedad de aplicaciones y estan omnipresentes
en las industrias de control de procesos, textil, papel, agricola, etc.

-+ Objetivos

1. Familiarizarse con los distintos
métodos de lubricacién, y asi como,
tipos de lubricante y su importancia
en el mantenimiento

-> Conceptos y fundamentos de la mecénica
= Elementos de los sistemas mecénicos

-> Concepto de tribologia

-> Rozamiento: naturaleza de las superficies
=> Lubricantes: definicién y funciones
=>Tipos de lubricantes

> Grado de viscosidad de los lubricantes

-> Composicién de los lubricantes

-> Propiedades especiales de los
lubricantes (anti desgaste, anticorrosivas,
entiespumantes, etc)

=> Lubricacién hidrodindmica
->Seleccion de un lubricante

=> Sistemas de lubricacién (inmersidn, goteo,
circulacién forzada, mist)

=> Metrologia dimensional (uso de calibrador e
indicador de caratula)

=>Introduccién a los rodamientos
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2. Aprenderad a instalar de forma
correcta distintos tipos de sellos y
rodamientos, asi como, la
importancia de seguir protocolos
especificos.

->Tipos de rodamientos (cojinetes lisos,
rodamientos de bolas, rodamientos de bolas
angulares, rodamientos de rodillos, rodamientos
lineales)

- Montaje de rodamientos

=> Lubricacién de rodamientos

- Sellos

=> Introduccion a los ejes de transmision

> Deteccidn y correccion de la base desnivelada de
un motor

= Tipos y funcionamiento de acoplamientos
(acoplamiento de brida, acoplamiento flexible
de manguito, acoplamiento de cadena,
acoplamiento con enrejillado, juntas universales)

->Tipos de desalineamiento

=> Métodos de alineacién (método de galgas
y superficie recta, método del comparador,
método de doble comparador)

=> Lubricacion de acoplamientos

Esta formacion sobre mecanica basica se focaliza en la instalacién,
el mantenimiento, el uso y la localizacion/reparacién de averias en
los accionamientos de sellos, ejes, lubricacién y rodamientos

3. Sera capaz de realizar la alineacién
de ejes y como con los distintos tipos
de acoplamientos en aplicaciones
industriales.

Mas informacion

-> Requisitos: Conocimientos técnicos
generales del funcionamiento y
programacién de autématas programables.

-> Dirigido a: Departamentos técnicos de
mantenimiento e ingenieria.

=> Duracion: 35 horas.



Tecnologia
Mecanica

Mantenimiento preventivo y correctivo a elementos neumaticos
industriales

Al concluir este seminario, el participante comprendera la
importancia que tiene el mantener la calidad del aire comprimido
y estara en condiciones de realizar el servicio, limpieza y

El participante adquirira la habilidad para:

1. Identificar problemas relacionados con el funcionamiento
de elementos neumatios industriales.

2. Efectuar limpieza y reparacién de componentes de un
sistema neumético (mantenimiento del aire comprimido,
unidad de mantenimiento, valculas, electrovalvulas y
actuadores)

->La importancia del mantenimiento en los
sistemas neumaticos

=> Preparacion de aire comprimido

=> Desarrollo del funcionamiento de un
sistema: representacion del esquema de
mando.

=> Lectura del esquema de mando.

-> Deteccion de averias

-> Elementos neumaticos individuales: servicio
de limpieza y reparacion

->Pracitcas de detencion de averias y de
limpieza y reparacion de componentes
neumaticos.

reparacién de elementos neumaticos industriales, asi como, la
deteccién de fallas en sistemas neumaticos.

3. Mantener el equipo neumatico en condiciones dptimas de
funcionamiento.

4. Reducir costos de mantenimiento y tiempos muertos en la
magquinaria por paros imprevistos.

Mas informacion

-> Requisitos: Conocimientos basicos de
mantenimiento general.

-> Dirigido a: Departamentos técnicos
-> Duracion: 28 horas




Tecnologia
Cursos de Mantenimiento

Deteccion y correccion de fallas en sistemas electroneumaticos

Al concluir el seminario, el participante conocera la estructura de los sistemas de control hibridos y las ventajas de éstos para: una mejor
interpretacion de diagramas esquematicos eléctrico neumatico, el disefio, montaje, puesta en marcha y localizacién de fallas en sistemas
electroneumaticos.

“» Mas informacién

—-> Requisitos: Conocimientos basicos

El participante ->¢Qué es Mantenimiento? o
L . . . . . de neumatica
=>Reconocerd la importancia que tiene el conocer =>Procedimientos de seguridad al trabajar . . L. )
y aplicar una metodologia para la localizacion de con el equipo electroneumatico => Dirigido a: Ingenieros, técnicos, proyectistas,

profesores, personal de montaje y
mantenimiento, supervisores y jefes de taller
o planta

fallas en sistemas electroneumaticos => Simbolos normalizados para elementos

->Comprendera los procedimientos de seguridad al electroneumaticos

trabajar en equipos electroneumaticos industriales - Herramientas para la representacién del

->Se familiarizara con la simbologia normalizada para funcionamiento de un sistema técnico
componentes neumaticos y eléctricos de control

=> Duracion: 28 horas.

=> Introduccién a la localizacién de fallas
=> Estara en condiciones de interpretar diagramas
esquematicos de control electroneumatico
con légica por revelador, con el fin de detectar
rapidamente fallas.

=> Montaje, verificacion, deteccion y
correccion de fallas en sistemas
electroneumaticos con légica a relevadores

=> Planificacion de proyectos de sistemas

=> Comprendera el disefio de un diagrama de automatizados controlados por PLC

movimientos o de espacio-fase de un sistema

de control secuencial y la utilidad de esta
herramienta en la detecciéon de fallas de un equipo
electroneumatico

=> Documentacion, puesta a punto deteccion
y correccion de fallas de una estacion de
produccién automatizada por PLC

-> Aplicaci6n de las herramientas basicas

para el analisis de problemas de deteccion
de fallas.

-> Desarrollara el diagrama de movimientos para un
problema dado, realizara el montaje, la puesta
en marcha detectara fallas provocadas en dicho
sistema

=> Comprendera el funcionamiento de sistemas
controlados por un Control Légico Programable y
evaluara las ventajas obtenidas con este tipo de
control con respecto a los controles por revelador,
con légica cableada.

=> Comprendera cémo reprensentar el funcionamiento
de un sistema secuencial con un diagrama
de funciones y su aplicacion en el proceso de
detencion de fallas de un sistema

=> Desarrollara el diagrama de funciones para realizar
la documentacién técnica del funcionamiento de
una estacién de produccién controlada por un PLC

=> Comprendera y aplicara herramientas para la
solucién de problemas de deteccion y correccion
de fallas.




Tecnologia
Cursos de Mantenimiento

Técnicas efectivas para la basqueda de fallas en mantenimiento

En este entrenamiento el participante conocera la metodologia para la gestion efectiva en blsqueda de fallas en equipo y maquinaria
industrial, aplicara técnicas especificas de indagacion, ruta de blsqueda de fallas, mapas de flujo de proceso de bisqueda, diagnéstico
efectivo, determinacién de desperdicio y optimizacién asi como la adecuada conduccién e inter-relacién con los involucrados.

- Mas informacion

-+ Contenido

- Objetivos

El participante conocera y aplicara:

=> Los puntos mas sobresalientes durante la
bisqueda de fallas

> La manera de reducir tiempos de bisqueda
de fallas

- La manera de aumentar la disponibilidad de
maquinaria

-> Las actividades de los involucrados

-> El desarrollo de un estandar para la
bilsqueday su aplicacion

=> Las herramientas de optimizacion y su
aplicacion

=>Aclarar el objetivo

=> Situaciones tipicas durante la blsqueda de
fallas

=> Los roles en mantenimiento

=> Los problemas y desperdicios mas comunes
durante la bisqueda de fallas

=>¢Como es la situacion actual?: En Blsqueda
de fallas

=> Encontrar los puntos débiles
-> Definir y describir el estado nominal
=>Acercamiento paulatino al estado ideal

-> Optimizacion

—-> Requisitos: Es conveniente tener
conocimientos basicos técnicos de
mantenimiento en plantas industriales y
ambientes de produccion

-> Dirigido a: Departamentos técnicos.

=> Duracién: 21 horas.
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Tecnologia
Cursos de Mantenimiento

Gestion efectiva de mantenimiento para lideres

Estamos a favor de un mantenimiento que ofrezca el mayor beneficio posible a la produccién, ared que vemos como un cliente interno. Una gestién de
mantenimiento que garantiza una alta disponibilidad de planta y maquina. Gestion que, en el caso ideal, excluye totalmente la posibilidad de tiempo
de inactividad no planificado. Gestién de mantenimiento que reduce al minimo el tiempo de inactividad planificado y trabaja hacia el objetivo de
optimisar el uso de recursos. Es justo aqui donde la gestion efectiva por parte de los lideres toma relevancia significativa en donde una medicién,
interpretacion, ajuste y planificacién adecuados resulte en mejoras de desempefio de los principales KPI’s.

- Objetivos

El participante

-> Esta familiarizado con las diferentes areas y
funciones de mantenimiento

->Es capaz de identificar los seis tipos de
pérdidas en maquinas y sistemas y mejorar
estos de manera sistematica

-> Esta familiarizado con los documentos de
mantenimiento y sera capaz de utilizarlos en
su trabajo diario

-> Es capaz de integrar y optimizar su propio
trabajo en los procesos del Area de
Mantenimiento

> Mas informacién

=> Funcién del mantenimiento y del servicio -> Requisitos: Conocimiento basico de
técnico supervision de mantenimiento.

=> Las seis fuentes tipicas de pérdida en -> Dirigido a: Lideres de mantenimiento

maquinas y sistemas => Duracion: 18 horas

=>» Mantenimiento, introspeccion y reparacion

-> Indicadores clave para el mantenimiento:
OEE (Overall Equipment Effictiveness), TEEP
(productividad total de efectividad de equipo),
MTBF (tiempo medio entre fallas), MTTR
(tiempo medio de reparacion)

=> Estructura y disefio de la deteccion sistematica
de fallas

=> Creacion de planes de mantenimiento e
inspeccion

=> Analisis de puntos débiles y mejora especifica
de maquinas y sistemas

> Gestion de piezas de repuesto

> Organizacién del mantenimiento

=> Evaluacion de trabajos de mantenimiento

=> Ejemplos préactivos y ejercicio



Tecnologia
Cursos de Mantenimiento

Metodologia para la ejecucion efectiva de trabajos de

mantenimiento

ME2TM Al término del seminario, el participante conocera la estructura metodoldgica para la gestion de las intervenciones de trabajos
de mantenimiento altamente efectivos en equipos y maquinaria industrial, aplicara técnicas especificas para especificacién,
planificacidn, preparacion, ejecucion y puesta en servicio de trabajos de mantenimiento y su flujo de operacién y optimizacién asi como
la adecuada conduccién e inter-relacién con los involucrados.

-+ Objetivos

El participante conocera y aplicara:
=> Optimizar el proceso de reparacion.

= Conocer los diferentes roles en el proceso de
reparacion y sus inter-relaciones.

= Conocer y aplicar métodos para de reducir
tiempos de ejecucion de trabajos.

=> Elaborar conjuntamente la documentacion
requerida.

->» Garantizar la calidad de los trabajos.

- Contenido

=> Introduccién

=> Comprension basica sobre mantenimiento/
objetivo

-> Planear los trabajos.

> El proceso de reparaci6n customizado.

-> Fases de Preparacion: Puesta fuera de
servicio, Intervencién y puesta en servicio.

=> Actividades criticas fuera y dentro de las
intervenciones.

=>Aplicacién e Implementacion de un proceso
de reparacién planificado.

=> Calidad en las intervenciones.

=> Ejecucion de trabajos de mantenimiento con

enfoque en alta calidad.

=>Resumen y conclusién.

- Mas informacién

- Requisitos: Es conveniente tener
conocimientos basicos técnicos de
mantenimiento en plantas industriales y
ambientes de produccién

-> Dirigido a: Departamentos técnicos.

=> Duracion: 16 horas (2 dias, 8 hr por sesi6n)

Se requiere entrevista con lider de Mantenimiento

1 dia antes del entrenamiento
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Organizacion

Una empresa bien organizada.

Las condiciones de competitividad del mercado hacen necesario que las personas
responsables de llevar a cabo el cambio organizativo dispongan de la preparacién y de las
competencias adecuadas. Tenemos el objetivo que el asistente adquiera, practique y ejercite
metodologias, técnicas y herramientas de utilidad para la mejora continua de la organizacion.

LEAN MANUFACTURING







Organizacion
Lean Industry Development Program

Programa Festo

Taller de Manufactura
Esbelta.

Desde la industria, para la industria. Te acompanamos en tu transformacion Lean.
Programa de transformacion de organizaciones a través de formacion y desarrollo

de la cultura Lean.

La amplia experiencia industrial de Festo, tanto a nivel Industrial cémo tecnolégico y organizativo,
se pone a disposicion de nuestros clientes para transmitirles todo nuestro know-how desde la
industria, para la industria.

En el entorno competitivo actual donde se impone la produccién en series cortas y muy variadas,
los Sistemas de Organizacion Lean han demostrado su potencia y superioridad.

El enfoque es aplicado y busca lograr cambios de calado en las organizaciones a través de lideres
Lean que comiencen el cambio cultural desde un punto de vista pragmatico, realista y rentable.

'.. L] LI L] L] L]
~% ¢A quién va dirigido?

» Empresas que quieren impulsar la transformacion cultural a través de la formacién

» Empresas en crecimiento, que quieren profesionalizar su estructura y su manera de trabajar
» Empresas concienciadas sobre la importancia de la productividad y la mejora de resultados.

~% ¢Qué metodologia emplea?

La metodologia es Learn by Doing con la puesta en marcha y experimentacién directamente
sobre el terreno de lo aprendido.

Se creara un equipo Lean en la organizacién que seré el que recibira la formacién y se
encargara de llevar a cabo las implantaciones.

» 100% de los formadores con experiencia industrial y docente.
» 60% tiempo en actividades préacticas.

Las implantaciones contaran con el soporte de un couch experto de Festo para garantizar que
se generen ahorros que superen la inversién en formacion.



Organizacion
Lean Industry Development Program

- Caracteristicas y contenido del curso

El formato del curso es formacion-accion, por lo
tanto, el instructor es un couch experimentado, y
entre cada sesidn los asistentes tendran tareas y
objetivos que deben cumplir.

Contenido

- El pensamiento esbelto y los principios que lo rigen.
- Los siete grandes desperdicios.

- Manufactura esbelta vs. los métodos tradicionales de
produccién.

- Evento Kaizen como motor impulsor de la “mente de obra” y
de la mejora continua.

-Las 557s y la administracion visual
- El principio de los supermercados y el Kanban.

- Optimizacién del tiempo de cambio de herramental y/o
produccién (SMED)

- Sugerencias para la ejecucion de un Kaizen de SMED y Poka
Yoke.

- Razones para implementar el TPM.

-+ Mas informacion

- Las 6 grandes pérdidas de los equipos.

- Los beneficios potenciales del TPM > Duracién: 2 dfas, 8 hr por sesién

- The path - La ruta

Lean Production
Disefiar y gestionar procesos

Lean Fundamentals
Entender el sistema, sus

principios y herramientas. con un elevado componente

de mano de obra.




' Industria 4.0

El enfoque del concepto de Industria 4.0 es algo mas que un mero
desarrollo tecnologico. Los cambios en los escenarios de
produccion y la tecnologia de automatizacion ejercen una enorme
influencia tanto en las personas y su formacion como en las
estructuras y procesos corporativos.

Ahora la pregunta es: ¢Queremos liderar este cambio?

La industria 4.0 no es una vision de futuro, es % RECONOCER EL POTENCIAL
una realidad. Si repasamos brevemente la Y DESARROLLAR SU PROPIA
evolucion de la industria, vemos que tras la ESTRATEGIA EN INDUSTRIA 4.0

revolucion industrial del siglo XIII llegaron la % DIGITALIZACION DE PROCESOS

produccién en masa y la automatizacion. UNA APLICACION DE MONITOREO
MOVIL DE PROCESOS Y EQUIPO
Ahora, bien entrado el siglo XXI, nos -HMI VIRTUAL Y PUSH-MAIL
encontramos en plena revolucién digital, o lo
que es lo mismo, en la industria 4.0. Por ello, no LIS DI bk It T
’ ) . ’ FLEXIBLES CON RV
se trata de emprender un camino hacia la Cuarta
Revolucion Industrial, se trata de liderarlo. La
clave para avanzar, la verdadera disrupcion, es
saber guiar la interconexi6n de los tres pilares
fundamentales: personas, tecnologia y
procesos.







Industria 4.0

Reconocer el potencial y desarrollar su propia

estrategia en Industria 4.0

Elimpacto de la Industria 4.0 en el negocio y en la forma de trabajar
es ya una realidad. Son cambios profundos, que afectan desde la
agilidad y la flexibilidad, y que permiten dar una respuesta mas
eficiente al cliente, hasta la propia sostenibilidad de fabricas y
operaciones industriales. Sin embargo, no es facil tomar la decision
de c6mo abordar la transformacion e invertir.

Aliniciar la transformacion, surgen preguntas como: ¢Qué
tecnologias me pueden aportan un verdadero beneficio al negocio

-+ Objetivos

1. Familiarizarse con los aspectos mas importantes de la
Industria 4.0.

2. Conocer las herramientas fundamentales para la transicién
hacia la Industria 4.0.

3. Ser capaz de evaluar el impacto estratégico de la Industria
4.0 en la organizacion.

=>Industria 4.0, el status quo.
= Elementos clave de la industria 4.0.
-> Nuevos modelos de negocio.

=>Toolbox VDMA. => Proyectos 4.0.

-> Digitalizacién del producto.
-> Digitalizacion de la produccién.

-> Enfoque estratégico de transformacion.

actual? ¢Cémo afecta la digitalizacion a la evolucién de mi producto
y de mi servicio ofrecido al mercado? ¢Qué haran mis competidores
actuales y los nuevos que pueden surgir de forma disruptiva?
¢Existe un modelo ideal de Industria 4.0? (En qué medida son las
soluciones de la Industria 4.0 necesarias, y qué ruta he de seguir
para su aplicacion? En este taller se analizan conceptos y casos de
ejemplo que dan respuestas a estas y otras preguntas, ayudando a
definir el propio camino en la transicién hacia la Industria 4.0.

4. Ser capaz de determinar el estado actual de su empresa y
definir un estado de destino.

5. Aprender a disefiar un plan estratégico de trabajo con
proyectos concretos.

“= Mas informacién

-> Requisitos: Ninguno.

-> Dirigido a: Direccidn general, responsables
de Desarrollo de Negocio, Innovacion,
IT, Operaciones, Produccién, Proyectos y
profesionales involucrados en la creacién de
nuevos modelos de negocio y de productos
y en la mejora de procesos.

=> Duracion: 16 horas (2 dias)..



Digitalizacion de procesos
Una aplicacion de monitoreo de condiciones y equipo

Industria 4.0

HMI virtual y push mail

poner en practica sus conocimientos, por lo que tienen que estar
preparados para hacerlo.

La Industria 4.0 ha tenido un impacto significativo sobre el trabajo
en las empresas. Profesiones y responsabilidades estan cambiando,
nuevas tareas se estan creando, y ya no se requieren las ya

existentes o estan disminuyendo en importancia. Al término del seminario, el aprticipante conocera la estructuray

La cualificacién por si sola ya no es suficiente para integrar a los
empleados en este proceso de cambio y prepararlos para sus
nuevos requisitos de trabajo. El conocimiento no es lo (inico

metodologia para la gestién de iniciativas de mantenimiento

importante; los empleados también tienen que ser capaces de

-+ Objetivos

El participante

predictivo basado en la filosifia de TPM, también conocerdy
aplicara las técnicas de mapeo de procesos en términos de
digitalizaic6n y elementos clave de la Industria 4.0

Industia 4.0, elementos de valor orientado a mantenimiento

predictivo

1. Es capaz de identificar las fuentes de desperdicio en forma

sistematica y crear la base para la creacion de iniciativas de

mantenimiento predictivo.

4. Conoce y aplcia herramientas para mapear procesos y

sistemas y su grado de incorporacion digital en procesos de
gestion de mantenimiento

2. |dentifica la contribucion de sus actividades en los

principales indicadores de mantenimiento.

5. Aplica herramientas de monitoreo de condiciones en un
sistema neumatico con equipo especifico

3. Conoce los elementos tecnoldgicos clave emergentes de la

-> Nuevas tecnolégias en el camino hacia la
Industria 4.0

=>Anélisis caso de maquina de neumaética
convencional

- Como puedo modificar una maquina
neumatica convencional

=> Practica de identificacion de componentes
y sensores

> Practica de alta de sistema: Disefio de

LAN en red privada y punto de acceso,
instalacion y configuracién de OPC server,
Instalacion y operacion de web server,
instalacion y uso de HIM Virtual

=> Programacion de PLC y l6gica de maquina.

—-> Configuracién y caracterizacin de sensores
y conexiones eléctricas

->Practica de monitoreo de variables mediante
dipositivo mévil

~+ Mas informacion

-> Requisitos: Conocimientos basicos de
automatizacién industrial.

->Dirigido a: Ingenieros y técnicos de
mantenimiento, supervisores y operadores
de produccib, jefes de taller o planta,
personal de montaje, consultores,
profesores. Sectores como: Manufactura,
Elevacion y Manejo de Materiales, etc.

=> Duracién: 16 horas (2 dias).
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Industria 4.0

Integracion de celdas de produccion flexible con realidad virtual

En cualquier planta nos encontramos con problemas u
oportunidades de mejora que son dificiles de tratar con las
metodologias clasicas de anélisis y mejora continua.

Paros de linea crénicos, defectos de calidad incomprensibles o
bajadas de rendimiento de equipos sin causa aparente suelen ser
algunos de los problemas que impiden avanzar y mejorar. El
conocimiento de las personas que trabajan en planta y las
herramientas clasicas de anélisis y mejora continua presentan sus
limitaciones, pues suelen tratar variables y causas por separado. La
recogida masiva de datos y una analitica avanzada de los mismos,

~+ Objetivos

1. Modelar una celda modular de produccién CPS (Cyber
Physical System-Sistemas Ciber Fisicos), mediante un
ambiente, un software de disefio y simulacién ciros 6.4 y
realidad virtual

2. Identificara beneficios del gemelo digital en términos de
produccién y de mantenimiento

desde un enfoque multivariante y holistico del proceso, permiten
alcanzar otro “status” de conocimiento del proceso, comprenderlo y
verlo de otra forma y llegar a nuevos caminos de mejora hasta
lograr la solucién.

Este curso introduce el concepto de produccién flexible en entornos
industriales, presentando tanto las diferentes herramientas
disponibles para resolver situaciones de mantenimiento predictivo,
mejora de calidad de producto u optimizacién de rendimiento de
procesos, como su metodologia para asegurar el éxito de la
implementacién en un ambiente de realidad virtual.

3. Identificara oportunidades de desarrollo de nuevos
modelos de negocio en aplicaciones de produccioén

4. Estara a la vanguardia en el proceso de transicién y
transformacion de la Industria Mexicana

~: Mas informacién

=> Introduccién al moldeado de una celda
modular de produccion CPS (Cyber Physical
System - Sistemas Ciber Fisicos)

=> Introduccién a la plataforma de disefio y
simulacién de celdas flexibles Ciros 6.4

-> Ambiente de trabajo
-> Librerias

->Manejo del explorador

=>Md4dulos CPS (Cyber Physical System -
Sistemas Ciber Fisicos)

=> Integracion de una celda de Industria 4.0
CPS

=> Introduccion al sistema de gestion de la
produccion MES 4 Manufacturing Execution
System y Simulacién

-> Demostracién practica de la celda de
manufactura flexible en ambiente virtual

-> Requisitos: Conocimientos basicos de
automatizacion.

-> Dirigido a: Responsables de Operaciones,
Produccién, Mantenimiento e Ingenieria y
profesionales involucrados en la mejora de
procesos industriales.

=> Duracién: 16 horas (2 dias).








