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	自动化技术培训课程
	通用技术基础课程
	PN111: 气动及电气气动技术培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班

	HY511: 液压及电气液压技术培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。

	PLC211: PLC应用技术基础（S7-1200/1500）培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班

	PLC222:PLC应用技术进阶（S7-1200/1500）培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。

	AUT131”FluidSIM（液压与气动仿真）培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班


	技术专题课程
	PN381”真空技术及其应用培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班

	PN351:气动安全技术培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。

	HY132:比例液压技术培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班

	ED111:电驱动技术基础培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。

	PA111:过程自动化技术培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班

	AUT211:机电一体化综合（MPS）培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。

	AUT121:传感器与智能传感器技术培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班

	PLC611:IO-Link应用基础培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。

	DT221:RFID技术应用基础培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班

	ROB111:工业机器人技术基础（ABB）培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。

	ROB141:AGV应用基础（Festo Robotino）培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班


	Festo产品应用与维护课程
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班

	PN451:Festo阀与阀岛应用与维护培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。

	PN132:Festo气动执行器与气源处理元件的应用与维护培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班

	PLC431:Festo电驱动系统应用与维护培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。

	PLC331:Festo CPX-E-CEC+Codesys培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班



	生产及维修管理培训课程
	维修管理课程
	LP281:TPM - 全员生产维护培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班


	OPEX-卓越运营管理课程
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班

	LP191::OPEX 认知与意识培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。

	IM141::OPEX改进培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班

	LP111::VSA and VSD - 价值流分析与设计培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。

	LS281::车间管理培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班

	AUT441::Gemba/消除浪费培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。

	SCM271::可视化管理培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班
	Pneumatic and Electro-pneumatic Training Course
	气动及电气气动技术培训班

	LP171::Poka Yoke 防错法培训班介绍
	通过培训，学员可以明确气动系统的构成，即组建一个完整的气动系统所需的主要部件及各元件的功能和应用（包括气源、气缸、阀、传感器等）。学习过程中认识各气动元件的符号，并能识读及设计简单的气动及电气气动回路。通过充分的实验环节，掌握几种典型的回路设计图及应用，并培养系统维护及故障排除的能力。



	人才发展培训课程
	附录1	Festo Academy 2024年度培训课程计划
	课程分类
	课程代码
	课程名称
	天数
	含税价格
	一月
	二月
	三月
	四月
	五月
	六月
	七月
	八月
	九月
	十月
	十一月
	十二月
	自动化技术类
	通用技术基础
	PN111
	气动及电气气动技术
	5
	7000
	1/22-1/26上海
	2/26-3/1上海
	3/11-3/15上海
	4/15-4/19上海
	5/13-5/17上海
	6/17-6/21上海
	7/8-7/12上海
	8/5-8/9上海
	9/2-9/6上海
	10/14-10/18上海
	11/11-11/15上海
	12/9-12/13上海
	HY511
	液压及电气液压技术
	5
	7000
	-
	-
	3/18-3/22北京
	-
	5/20-5/24郑州
	-
	7/15-7/19北京
	-
	-
	10/28- 11/1郑州
	-
	12/16-12/20北京
	PLC211
	PLC应用技术基础（S7-1200/1500）
	3
	4500
	1/24-1/26常州
	-
	-
	4/8-4/10常州
	-
	-
	7/17-7/19景德镇
	-
	-
	10/14-10/16景德镇
	-
	-
	PLC222
	PLC应用技术进阶（S7-1200/1500） 
	3
	4500
	-
	-
	3/13-3/15郑州
	-
	5/22-5/24景德镇
	-
	-
	8/14-8/16深圳
	-
	-
	11/20-11/22景德镇
	-
	AUT131
	FluidSIM（液压与气动仿真）
	2
	3600
	-
	-
	3/25-3/26常州
	-
	5/30-5/31景德镇
	-
	-
	8/1-8/2深圳
	-
	10/11-10/12常州
	-
	-
	技术专题
	PN381
	真空技术及其应用
	2
	3600
	-
	-
	3/26-3/27上海
	-
	-
	6/25-6/26景德镇
	9/24-9/25景德镇
	-
	11/26-11/27常州
	-
	PN351
	气动安全技术
	2
	3600
	-
	-
	3/28-3/29上海
	-
	-
	6/27-6/28景德镇
	-
	-
	9/26-9/27景德镇
	-
	11/28-11/29常州
	-
	HY132
	比例液压技术
	3
	4500
	-
	-
	-
	-
	5/28-5/30北京
	-
	-
	-
	-
	10/10-10/12北京
	-
	-
	ED111
	电驱动技术基础
	3
	4500
	-
	-
	-
	4/24-4/26上海
	-
	-
	7/23-7/25常州
	-
	-
	10/15-10/17深圳
	-
	-
	PA111
	过程自动化技术
	3
	4500
	-
	-
	3/12-3/14景德镇
	-
	5/14-5/16深圳
	-
	8/13-8/15景德镇
	-
	-
	11/5-11/7深圳
	-
	AUT211
	机电一体化综合（MPS）
	5
	7000
	1/15-1/19深圳
	-
	-
	4/22-4/26景德镇
	-
	-
	7/1-7/5郑州
	8/19-8/23郑州
	-
	10/21-10/25景德镇
	-
	-
	AUT121
	传感器与智能传感器技术
	2
	3600
	1/31-2/1常州
	-
	-
	4/29-4/30常州
	-
	6/27-6/28常州
	-
	-
	9/19-9/20常州
	-
	-
	12/23-12/24常州
	PLC611
	IO-Link应用基础
	3
	4500
	-
	-
	3/18-3/20常州
	-
	-
	6/4-6/6常州
	-
	-
	9/2-9/4常州
	-
	-
	12/3-12/5常州
	DT221
	RFID技术应用基础
	3
	4500
	-
	-
	3/27-3/29深圳
	-
	-
	6/12-6/14深圳
	-
	-
	9/9-9/11深圳
	-
	-
	12/10-12/12深圳
	ROB111
	工业机器人技术基础（ABB）
	3
	4500
	-
	-
	3/4-3/6上海*
	-
	5/8-5/10上海*
	-
	7/23-7/25上海*
	-
	-
	10/10-10/12上海*
	11/19-11/21上海*
	-
	ROB141
	AGV应用基础（Festo Robotino）
	3
	4500
	1/15-1/17景德镇
	-
	3/27-3/29景德镇
	-
	-
	6/19-6/21景德镇
	-
	8/27-8/29景德镇
	-
	-
	11/12-11/14景德镇
	-
	DT241
	数字孪生技术应用（基于Ciros&MPS）
	3
	4500
	-
	-
	-
	TBD
	-
	-
	TBD
	-
	-
	-
	TBD
	-
	Festo产品应用与维护
	PN451
	Festo阀与阀岛应用与维护
	3
	4500
	1/31-2/2上海
	-
	-
	-
	5/8-5/10上海
	-
	-
	8/28-8/30上海
	-
	10/30-11/1上海
	-
	-
	PN132
	Festo气动执行器与气源处理元件的应用与维护
	3
	4500
	-
	-
	3/6-3/8上海
	-
	-
	6/3-6/5上海
	-
	-
	9/25-9/27上海
	-
	11/6-11/8上海
	-
	PLC431
	Festo电驱动系统应用与维护
	3
	4500
	-
	-
	-
	-
	-
	6/12-6/14上海
	-
	-
	9/9-9/11上海
	-
	-
	12/3-12/5上海
	PLC331
	Festo CPX-E-CEC+Codesys
	3
	4500
	-
	-
	-
	4/10-4/12上海
	-
	-
	7/29-7/31上海
	-
	-
	10/21-10/23上海
	-
	-
	课程分类
	课程代码
	课程名称
	天数
	含税价格
	一月
	二月
	三月
	四月
	五月
	六月
	七月
	八月
	九月
	十月
	十一月
	十二月
	生产及维修管理类
	维修管理
	LP281
	TPM - 全员生产维护
	3
	4500
	-
	-
	3/11-3/13济南
	-
	-
	6/17-6/19济南
	-
	-
	9/9-9/11济南
	-
	-
	12/2-12/4济南
	PN142
	故障排除的方法与工具
	2
	3600
	-
	-
	3/14-3/15济南
	-
	-
	6/20-6/21济南
	-
	-
	9/12-9/13济南
	-
	-
	12/5-12/6济南
	IM181
	应急维修技术基础
	1
	2000
	-
	-
	3/22济南
	-
	-
	6/28济南
	-
	-
	9/20济南
	-
	-
	12/20济南
	PN121
	自动化系统维护技术
	3
	4500
	-
	-
	3/18-3/20上海
	-
	-
	6/24-6/26上海
	-
	-
	9/23-9/25上海
	-
	-
	12/16-12/18上海
	OPEX-卓越运营管理
	LP191
	OPEX 认知与意识
	3
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	IM141
	OPEX改进
	4
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	LP111
	VSA and VSD - 价值流分析与设计
	4
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	LS281
	车间管理
	3
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	AUT441
	Gemba/消除浪费
	2
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	SCM271
	可视化管理
	2
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	LP171
	Poka Yoke 防错法
	2
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	SCM121
	精益物流
	3
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	LP301
	Heijunka 平准化管理
	2
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	LP121
	Kanban 看板管理
	2
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	LP151
	5S 现场管理
	2
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	LP221
	标准化作业
	2
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	LP211
	MTM（时间测量方法）
	2
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	LP131
	SMED 快速换模
	2
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	人才发展
	TTT111
	TtT-职业教育师资培训
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	* 根据客户实际需求确定



	附录2	培训合作点信息
	培训地点
	详细地址
	上海
	费斯托（中国）有限公司（上海浦东金桥出口加工区云桥路1156号）
	北京
	北京电子科技职业学院（北京经济技术开发区凉水河一街9号）
	常州
	常州科教城 现代工业中心（江苏省常州市常武中路18号）
	上海*
	宝武产教融合发展（上海）有限公司（上海市宝山区四元路19号）
	济南
	费斯托济南全球生产中心（山东省济南市历城区春暄路北段1222号）
	景德镇
	中德 (景德镇) 工业4.0智能制造公共实训基地（江西省景德镇市珠山区新厂西路351号）
	深圳
	深圳职业技术大学（深圳市广东省深圳市沙河西路4089号深圳职业技术大学（西丽湖校区））
	郑州
	河南职业技术学院 智能制造学院（郑州市郑东新区龙子湖高校园区平安大道210号）



	Why Festo 
	我们的服务
	自动化技术培训课程
	通用技术基础课程
	PN111：气动及电气气动技术
	HY511：液压及电气液压技术
	PLC211：PLC应用技术基础
	PLC222：PLC应用技术进阶 
	AUT131：FluidSIM 液压与气动技术仿真

	技术专题课程
	PN381：真空技术及其应用
	PN351：气动安全技术
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	ROB111：工业机器人技术（ABB）
	ROB141：AGV应用（Festo Robotino）
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	PN451：Festo阀与阀岛产品应用与维护
	PN132：Festo气动执行器与气源处理产品应用与维护
	PLC431：Festo电驱动系统应用与维护
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	生产及维修管理培训课程
	维修管理课程
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	PN142：故障排除的方法与工具
	IM181：应急维修技术基础 
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	LP111：VSA and VSD - 价值流分析与设计
	LS281：车间管理 
	AUT441：Gemba/消除浪费 
	SCM271：可视化管理
	LP171：Poka Yoke防错法 
	SCM121：精益物流
	LP301：Heijunka平准化管理 
	LP121：kanban看板管理
	LP151：5S现场管理
	LP221：标准化作业
	LP211：MTM时间测量方法
	LP131：SMED快速换模 
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