
Produkt-Kurzinformation

Weitere Informationen online:
Diffusionsverschweißte Manifolds

	> www.festo.com/bonded-manifold

Kontakt
	> medlab@festo.com

Highlights
•	 	Kundenspezifisches Design
•	 	Hohe funktionale Integration
•	 	Kompakte Bauweise bei 
gleichzeitig hoher Anzahl an 
Kanälen möglich

•	 	Keine Totvolumina: 
Nahtloses Design

•	 	Kontaminationsfreies fügen der 
einzelnen Schichten/Platten

•	 	Verringertes Leckagerisiko: 
Reduktion der Verbindungen

•	 	Einfache und schnelle 
Geräteintegration: Plug & Work

•	 	Weniger Artikelnummern für 
den Kunden

Diffusion Bonded Manifolds

Mit der von Carville übernom-
menen Diffusionsschweißtech-
nologie verbessert Festo die 
Prozesssicherheit und Effizienz 
in Anwendungen der Medizin-, 
Biopharma- und allgemeinen 
Prozessindustrie.
Manifolds sind Schlüsselkompo-
nenten für die Verbindung von 
Bauteilen sowie die Verteilung 
von Flüssigkeiten und Gasen in 
fluidischen Systemen. Im 
Vergleich zu herkömmlich 
verschlauchten oder gebohrten 
Systemen, bieten sie die Mögli-
chkeit, die Integrationsdichte und 
Prozesssicherheit deutlich zu 
erhöhen.

Die hochpräzise HADB-Technol-
ogie (High Accuracy Diffusion 
Bonding Technology) ermöglicht 
die präzise Herstellung von Mani-
folds aus (PMMA) Acryl oder PEI 
(Ultem). Dank der hohen 
geometrischen Präzision können 
diese Manifolds auch in mikroflu-
idischen Anwendungen einge-
setzt werden.

Mikrofluidische Lösungen mit 
Kanalplatten und Ventilen – aus 
einer Hand.
Die Diffusion Bonding Technol-
ogie eröffnet Wettbe-
werbsvorteile, insbesondere in 
der Medizintechnik, Diagnostik 

und den Life Sciences. In Kombi-
nation mit unseren medienget-
rennten Ventilen der Serien 
VYKA, VYKB und VYKC bietet 
Festo funktionsintegrierte 
Lösungen aus einer Hand.

Wir freuen uns darauf, 
gemeinsam mit Ihnen präzise, 
zuverlässige und effiziente 
Lösungen für Ihre Anwendungen 
zu entwickeln.

Diffusion Bonded Manifolds sind 
kompakte, kundenspezifische 
Komponenten, die als zentrale 
Verteilerknoten in Anwendungen 
eingesetzt werden, in denen 
eine präzise Fluidsteuerung 
erforderlich ist.
Diese Verteiler eignen sich für 
innovative fluidische Lösungen, 
die Präzision, Individualisierung 
und kontaminationsfreie 
Herstellung durch ein klebstoff-
freies Fügeverfahren kombi-
nieren.
Die Manifolds sind ideal für 
kleine Tischgeräte in der Labora-
nalyse und Medizintechnik 
geeignet.

https://www.festo.com/bonded-manifold
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Das Festo Angebot: Von kundenspezifischen Manifolds bis hin zu funktionalen Subsystemen
Festo unterstützt kundenspezifische Projekte mit einem breiten Spektrum an Dienstleistungen – von der reinen Manifold-Fertigung bis hin zu 
Subsystemen, die Manifold-Konstruktion, Montage und Prüfung gemäß den Kundenanforderungen umfassen.

Schichtweiser Konstruktionsansatz Beim Diffusion Bonding werden die 
einzelnen Schichten des Manifolds durch 
Druck und Temperatur dauerhaft mitein-
ander verbunden.

Funktionales Subsystem als Ventilbau-
gruppe

Abmessungen für Diffusion Bonded Manifolds

Werkstoff Max. Gesamtfläche Max. Gesamtdicke

Layer 1
Layer 2
Layer 3
...
Layer n

2a
a a

a

>a
a

Layer 1
Layer 2
Layer 3
...
Layer n

2a
a a

a

>a
a

PMMA (Polymethylmethacrylat) [mm] 400 x 700 300

PEI (Polyetherimid) [mm] 400 x 400

Diffusionsverschweißte Manifolds
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Kanaldesign
Objekt Empfehlung Skizze

Mindest-
kanalbreite

0,30 mm empfohlen
0,15 mm möglich
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Mindest-
kanaltiefe

0,3 mm empfohlen
Kleiner möglich
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Mindestabstand 
zwischen den 
Kanälen

Doppelte Kanalbreite
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Mindestabstand 
zwischen Kanal 
und Rand

Kanalbreite
(größer bevorzugt, falls möglich)
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Mindestabstand 
zwischen Kanal 
und Schichtun-
terseite

Kanaltiefe
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Nicht bevorzugt (aber möglich) Bevorzugt

Symmetrische 
Kanäle
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Einschichtige 
Kanäle

Layer 1
Layer 2
Layer 3
...
Layer n

2a
a a

a

>a
a

Eng angeordnete 
Kanäle
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Weit auseinan-
derliegende 
Kanäle
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Kanäle mit grö-
ßerer Tiefe als 
Breite
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Kanäle mit grö-
ßerer Breite als 
Tiefe
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Schichtaufbau
Objekt Empfehlung Skizze

Mindestschicht-
dicke

PMMA – 1 mm
PEI - 3 mm
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Maximale 
Gesamtdicke

300 mm
Typische Manifold-Designs beste-
hen aus zwei bis sechs Schichten, 
es sind jedoch auch mehr möglich.
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Schichtdicke Kann zwischen den Schichten variie-
ren

Maximale 
Gesamtfläche

PMMA – 400 x 700 mm²
PEI – 400 x 400mm²
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Kammerdesign
Nicht bevorzugt (aber möglich) Bevorzugt

Große, nicht 
gestützte Kam-
mern
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Stützstruktu-
ren in Kam-
mern
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Kanäle in einer 
Schicht verlau-
fen über großen 
Kammern in 
einer anderen 
Schicht
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Kanäle in einer 
Schicht sind 
gegenüber gro-
ßen Kammern 
in einer ande-
ren Schicht 
versetzt ange-
ordnet
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Gewindedesign
Empfehlung Skizze

Das Gewinde endet 1–2 Gänge vor 
der Fügeschicht
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Eine Vertiefung wird ausgespart. 
Wenn das Gewinde bis zum Grund 
geschnitten werden muss, ist eine 
Aussparung notwendig.
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Der Gewindegrund berührt die Füge-
schicht nicht.
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Nicht bevorzugt (aber möglich) Bevorzugt

Gewindebohrung 
an der Füge-
schicht
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Gewindeboh-
rung abseits 
der Füge-
schicht einge-
bracht
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werden häufig verwendet, um ein robustes Gewinde für die Montage zu 
erzeugen. Es wird empfohlen, diese, sofern sie eingesetzt werden, in ausrei-
chendem Abstand zur Verbindungsschicht zu positionieren und eine geeig-
nete Distanz zwischen den Einsätzen und der Außenkante des Manifolds vor-
zusehen, um übermäßiges Verziehen oder Verformen der Manifold-Kanten zu 
vermeiden.

Die Verbindungsschichten sind durch eine
blaue Linie gekennzeichnet.

Diffusionsverschweißte Manifolds
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VYKA Mediengetrenntes Magnet-
ventil
•	Maximale Leistungsdichte und 
Präzision auf kleinstem Raum 
(1,2 mm Nennweite, bei einer 
Breite von nur 7 mm)

•	Hohe Wiederholgenauigkeit 
und Präzision in Dosierproz-
essen, selbst bei kleinsten 
Volumina

•	Sehr gute Spülbarkeit und 
minimierter Medienverbrauch 
dank optimierter Fluidkammer 
und geringem Innenvolumen

	> www.festo.com/catalogue/
vyka

VYKB Mediengetrenntes Magnet-
ventil
•	Kompakte Breite von 10 mm 
und 12 mm für große Nenn-
weiten (1,6 mm und 2,0 mm)

•	Für Dosier-, Ansaug- und 
Durchflussanwendungen

•	Sehr leicht zu reinigen dank 
Medientrennung

	> www.festo.com/catalogue/
vykb

VYKC Mediengetrenntes Magnet-
ventil
•	Flexible Nennweiten (1,2 
mm/1,6 mm/2,0 mm) bei 
gleicher Dimensionierung (16 
mm)

•	Hochwertige Materialien, 
daher auch für aggressive 
Medien geeignet

•	Minimierte Erwärmung dank 
intelligenter Haltestromreduz-
ierung

	> www.festo.com/catalogue/
vykc

VOVK Magnetventil
•	Sehr schmal: 5,9 mm 
Rastermaß

•	Äußerst klein und leicht
•	Sehr niedriger Energiever-
brauch

	> www.festo.com/catalogue/
vovk

MHA1 Magnetventil
•	Direkt betätigtes Sitzventil
•	Miniaturventil: Rastermaß 10 

mm
•	Schaltzeiten bis zu 4 ms

	> www.festo.com/catalogue/
mha1

VEAB Proportional-Druckregelventil
•	Steuerung von Vakuum und/
oder Überdruck mit einem 
einzigen Ventil

•	Hochdynamische Druckrege-
lung für geringe Durch-
flussmengen

•	Maximale Leistung und 
optional mit 
IO-Link®-Schnittstelle erhält-
lich

	> www.festo.com/catalogue/
veab

... und viele weitere Ventile aus 
der Festo Produktpalette.
Kontaktieren Sie uns – 
gemeinsam finden wir die beste 
Lösung:

	> medlab@festo.com

Geeignete Produkte
Wir bieten Ihnen die passenden Festo Produkte, integriert in Ihre Funktionslösungen – alles aus einer Hand.

Diffusionsverschweißte Manifolds
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NLFA Verschraubung
•	Für den Einbau in Laborgeräte
•	Sehr leicht zu spülen dank 
totraumfreier Verbindung

•	Für flüssige und gasförmige 
Medien

•	Auch für aggressive flüssige 
Medien

	> www.festo.com/catalogue/
nlfa

NPQO Steckverschraubung, medien-
beständig
•	Sauerstoffverträglichkeit 
(gemäß ISO 15001 und ASTM 
G93)

•	Biokompatibilität (gemäß ISO 
18562)

•	FDA-gelistete Materialien

	> www.festo.com/catalogue/
npqo

PUN-H Kunststoffschlauch
•	Polyurethan
•	Hohe Widerstandsfähigkeit 
gegen Mikroben und Hydro-
lyse

•	Geeignet für den Einsatz in 
Energieketten

	> www.festo.com/catalogue/
pun-h

PFAN Kunststoffschlauch
•	Perfluoralkoxyalkan
•	Pneumatikschlauch mit 
Beständigkeit gegen hohe 
Temperaturen und Chemika-
lien

•	Hohe Beständigkeit gegen 
Chemikalien, Mikroben, 
UV-Strahlung, Hydrolyse und 
Spannungsrisse

	> www.festo.com/catalogue/
pfan

… und viele weitere Zubehörteile 
aus der Festo Produktpalette.
Kontaktieren Sie uns – 
gemeinsam finden wir die beste 
Lösung:

	> medlab@festo.com

Anwendungsbeispiele - Perfekt geeignete für kleine Tischgeräte

•	Laborautomatisierung und Biopharma: 
Ideal für mikrofluidische Systeme, die eine präzise Flüssigkeitsregelung und kontaminationsfreie Umgebungen erfordern. 

•	 	Medizintechnik: 
Ermöglicht kompakte, integrierte Fluidikmodule für Diagnostikgeräte und Point-of-Care-(PoC)-Systeme. 

•	Allgemeine Industrieanwendungen: 
Geeignet überall dort, wo eine komplexe Fluidführung auf engem Raum erforderlich ist, einschließlich Ventilbaugruppen und Manifold-Sys-
temen. 

Diffusionsverschweißte Manifolds
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