Automatisierung
von Regeniiberlaufbecken




Regeniiberlaufbecken smart automatisieren ...

Regenriickhalte- und Regenklarbecken sind ein fester Bestandteil Wir bieten lhnen drei Varianten, um Ihr/e Becken mit Mess- und
unserer Entwadsserungsnetze. Neben dem Gewdsserschutz ist die Regeltechnik auszustatten.

Hauptaufgabe die kontrollierte Einleitung von Regenwasser zu den
Kldaranlagen nach starken Regenereignissen.

§ § & Variante 1: Solarzellen auf Standmast
Mehr als 40.000 dieser Becken sind teilweise schon iiber 20 Jahre im lIhre Voraussetzungen vor Ort:

Einsatz und viele arbeiten noch mit mechanischen Drosseleinrichtun- Kein Betriebsgebadude, kein Stromanschluss
gen, um die Abflussmengen zu regulieren.
Unsere Losung:

Im Zeitalter von Wasser 4.0 werden aber zukiinftig Vorgaben zu Energieautarke Automatisierung. Die Energieerzeugung erfolgt
erfiillen sein, die damit nicht méglich sind. So sind die eingeleiteten {iber Solarpanels oder alternativ tiber Windkraft. Damit wird die
Regenwassermengen zu erfassen und zu bilanzieren. Dies geht nur Steuerung betrieben und {iber einen Kleinkompressor die Luft fiir
mit moderner Messtechnik wie z. B. durch den Einsatz von magnetisch die Armaturen bereitgestellt. Die Komponenten befinden sich
induktiven Durchflussmessern, sog. MIDs. witterungsgeschiitzt in einer Betonstation.

Diese setzt Festo in Verbindung mit pneumatisch angetriebenen
Regelschiebern ein, um die Abgabemengen variabel und genau ein- Variante 2: Solarzellen auf Gebdudedach
stellen zu konnen. Sensoren und Armaturenantriebe werden dabei
tiber ein vor Ort installiertes Automatisierungssystem angeschlossen
und gewdahrleisten dadurch einen sicheren und zuverldssigen Betrieb.
Diese Automatisierung kann problemlos an Leitsysteme der Klar-
anlage angeschlossen werden. Uber Fernwirktechnik ist neben der
informellen Kommunikation natiirlich auch ein Eingriff moglich,

ohne die Anlage wie bisher aufsuchen zu miissen.

lhre Voraussetzungen vor Ort:
Betriebsgebdude vorhanden, kein Stromanschluss

Unsere Losung:
Installation der in Variante 1 genannten Komponenten
in das bestehende Bauwerk / Betriebsgebdude.

Variante 3: Stromnetz-Anschluss vorhanden

lhre Voraussetzungen vor Ort:
Betriebsgebdude und Stromanschluss vorhanden

Unsere Losung:
Drucklufterzeugung und Steuerschrank zur Automatisierung
der Sensoren und Armaturen

N
Fernwirksystem
Windkraftanlage

I o X Sensorik

® 800 o H
B Besit ettt
Steuereinheit + Ventilinsel

Laderegler
Batterie-System
Druckluft-/ Applikation

Kompressorsystem

Beispielhafte Systemldsung fiir automatisierte Regeniiberlaufbecken



... individuell nach lhren Anforderungen

Schematische Darstellung

eines Regeniiberlaufbeckens mit
Beton-Fertigstation (iiberirdisch)
und pneumatisch angetriebenen
Automatisierungskomponenten
‘ von Festo

Beton-Fertigstation zur Unterbringung/Aufstellung der technischen Komponenten

Automatisierung des geregelten Abflusses durch pneumatisch angetriebene Plattenschieber

in Verbindung mit MID-Durchflussmessung * ’ :
Automatisierung pneumatisch angetriebener Plattenschieber als Notumlauf o ° °
Drucklufterzeugung und -speicherung vor Ort . . .
Schaltschrank mit eingebauter Steuerungstechnik einschlie3lich Fernwirkgruppe o . °

Optionen nach Planervorgabe:

e Ansteuerung von Pumpen zum Heben von Oberflachenwasser R
e Ansteuerung von Rithrwerken oder Strahlreinigern zur Regenbeckenreinigung

e Verarbeitung der Sensorik, wie Héhenstand, Fillstand, Druck ...




Effizient und zuverlassig -
Automatisierungslosungen von Festo
fiir Regeniiberlaufbecken

0 Automation bringt reduzierten Betriebsaufwand beim Betreiber

0 Energieautarke Automation macht unabhdngig
vom Versorgungsanschluss und spart Geld

0 Pneumatische Automation bedeutet hohere Betriebssicherheit
gegeniiber elektrischen Antrieben
e einfacher, mechanischer Aufbau
e kein Einfrieren von Gewindespindeln im Winter
e dauerlastfest

O Fernwirken in der Automation ermoglicht
e Uberwachung/Diagnose
e Messwertiibermittlung (Durchflusswerte, Versorgungszustand etc.)
e Parametrierung/Steuerung

Kommunikation

Bilanzierung von Durchflusswerten

O Wasser 4.0 in der Automation ermdglicht
e intelligente Kommunikation (z. B. mit Leitstelle, anderen Regeniiberlaufbecken ...)
e lastabhdngiges Management von Abwassernetzen
e prdventiven Betrieb bei zu erwartenden Starkregenereignissen

O Automation mit Plattenschiebern bedeutet
* kurzer Embal{raum o . . Interessiert an unseren
e schnelle Antriebe ermdéglichen wirksame Schwallspiilung e saneen

e hohe System-Regelgiite fiir Regeniiberlaufbecken?
Sprechen Sie mich an!

Tobias Brucker

Vertrieb Deutschland
Prozessautomation

Tel.: 0711/347-4387
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