Servo prensa elétrica YJKP

Dimensionada

para sua
aplicacao

Destaques:

e Configuravel a qualquer
momento

e Software e hardware de um
Gnico fornecedor

e Software pré-instalado

e Kit pré-montado

e Forcas de até 17 kN

e Facil de integrar em sua
maquina/processo

e Alta repetibilidade e
precisao de
posicionamento

Pronto para uso!

A Servo prensa elétrica YJKP é ideal para aplicagoes de prensagem,
estampagem e encaixe de materiais. Através do software
pré-instalado, vocé define zonas de monitoramento para os momentos
mais criticos durante uma prensagem. Nao é requerido conhecimento
em programacao. Simples, intuitivo e de facil instalacao.

Sistema pré-montado

0 tamanho correto para sua
aplicagao: a servo prensa YJKP
consiste de componentes
padronizados do range de
produtos da Festo e possui
software de operagdo incluso.
Com atuador elétrico, motor,
driver de motor, sensor de for¢a
e controlador, vocé tem tudo que
é necessario para aplicagdes de
até 17 kN. Tudo que vocé precisa
fazer é integrar a servo prensa na
sua area de trabalho.

Software pré-instalado

Vocé ndo precisa ser um
especialista em programacao ou
um expert em software para
parametrizar a servo prensa. A
parametrizacdo é facil e intuitiva.

Utilizando a plataforma modular
CODESYS WebVisu, é possivel
parametrizar a servo prensa de
um PC, tablet ou outros tipos de
IHM. O controlador CECC-X com
interface OPC-UA torna a solugao
pronta para a Inddstria 4.0.

Flexivel

A servo prensa YJKP, permite que
vocé monitore o desempenho do
seu processo de prensagem e
muitos outros parametros em
tempo real. Por exemplo, a for¢a
em func¢ao do deslocamento,
torque e angulo podem ser
monitorados durante a juncao de
componentes, encaixe de pecas,
dentre outros processos de
prensagem e montagem.
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Servo prensa elétrica YJKP

Festn servo press Dados técnicos
FESTO

Edit program s T | Temperatura de armazenamento [°C] | -10 ... +60

Step 3/7: Configure press process Actual force T d oC

098 N a

N o - = emperatura de operacao [°C] 5..+40

Tagetposion | woomn] | T T Curso [mm] 100, 200, 300, 400

Mo orce | mo00n] | Range de Forca [kN] 0,1-0,8;1,5; 4; 7; 12; 17
Veloity [ 500 mays N K

‘ Velocidade max. [mm/s] 250
After reaching Repetibilidade méax. [mm] <+0,01
s [ i Interface Eth t, 24V 1/0
. ernet,
Fieldbus ModBus TCP, EthernetlIP, Profinet
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Commissioning | Program | Operation  Diagnosis

Gragas as fungdes presentes na
biblioteca integrada ao software,
processos de juncao de materiais
sao configurados e implementados
de maneira rapida e facil. O
monitoramento do processo
também é simples. Tudo &

mostrado de maneira clara e logica:

Configurador para aplicagdes de
juncdo/prensagem:

Software

Sequenciador

Método de Validagao

Aplicagao

c@

e Registro de todos os dados do
processo para o controle de
qualidade

e Registro dos graficos de forca/
deslocamento e exportacao
para arquivo.csv

e Func¢des para analises graficas
de forga/deslocamento

e Definicao de janelas

e Curvas “envelopes”

e Pontos de passagem

e Programado em CODESYS

e Software customizado

Tecnologia de Controle

Configuragdo via Sistema de
configuragao

Diagrama de precisao e
deslocamento

Predefinicdo de padrdes para pecas
boas e ruins

Visualizacdo

Precisdo max. de medida da classe
de forga [%]

0,5

Velocidade de medicao do sensor de
forca

1000 medidas/s

Método de validacao

Janela - posicdes de entrada e saida

Limites de for¢a

Envelope de curva de forga

Visualizacao

Visualizagdo por parte do cliente
via monitor LCD ou IHM

Hardware

4

Interface homem-maquina

e WebVisu

e Tablet

® Pc

e Dispositivo de armazenamento
externo
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