Transmisor de posiciones SDAT-MHS
pararanurasenT

Aspectos mas destacados

e SDAT-MHS y SMAT-8M:
soluciones para transmisor
para actuadores grandes y
pequenos

e Gran precision de repeticion

e |0-Link / salida de conexidn
programables

e 5 tamafos para las zonas
de deteccién, adaptados a
las carreras estandar mas
importantes

e Disefiadas con seguridad
mecanica y sensdrica para
actuadores Festo

Programable

No importa si se trata de la monitorizacion del proceso de atornil-
lado, remachado, soldadura por ultrasonido, prensado y bloqueo, o
bien si se trata de la deteccién de objetos: la posicion del émbolo
siempre se debe registrar con precision de repeticion. Ahora existe
una alternativa mucho mas ventajosa en comparaciéon con los
sistemas de medicion de recorrido o potenciometros mecanicos de
precios mas elevados: la solucion programable SDAT-MHS para la

retroseiial analégica.

Fiabilidad y precision
Las 5 zonas de deteccion del

transmisor de posiciones, se cor-

responden con las carreras mas

frecuentes de los cilindros Festo.

Por eso, la solucion SDAT-MHS
registra las carreras completas
sin que se prolonge por los cilin-
dros. A lainversa, su zona de
deteccién tampoco es mas corta
que la carrera. Efecto aceptado:
SDAT-MHS registra las carreras
completas, incluidas las posi-
ciones finales. Detector de
proximidad adicional: superfluo.

Alto rendimiento
Tanto la salida analégica por cor-

riente como la salida de conexion

y el 10-Link se combinan en una
misma unidad. Gracias a esta
caracteristica, los usuarios se
benefician de la maxima flexibili-
dad en la seleccion del proce-
samiento de sefales incluso con
un (nico control.

Simplemente econdémico

La interfaz grafica de usuario
permite programar en el modo
|0-Link hasta 4 canales a modo
de detector de proximidad,
comparador de ventana o
comparador de histéresis. Asi,
casi todas las aplicaciones
resultan operables sin que sea
necesario programar la salida
analégica del PLC.
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Aplicaciones principales Especificaciones técnicas
Monitorizacion del proceso Deteccion de objetos SDAT-MHS
e Fabricacion de chapas e Deteccion de posicion/ L
R R . Zonas de deteccion 50, 80, 100, 125, 160 mm
e Atornillar orientacion
e Remachar e Seleccion bueno/malo Fiiacién Montaje en la ranura desde la parte
e Soldar por ultrasonido e Cambio de producto ] superior
e Desgaste
§ Salida analégica 0..20mA,0...10V
e Prensado
¢ Bloqueo |0-Link / salida de cone- | Servicio como |0-Link o salida de cone-
xién xién. Posibilidad de programacion en

ambos casos:

e Comparador de ventanas
e Detector de proximidad

e Comparador de histéresis
e NO/NC

Resolucién 0,05 mm

Precision de repeticion 0,1 mm

Desviacion de la lineali-

dad Tip. 0,25 mm
Clases de proteccién IP65, IP68
Conexién Cable de 30 cm con clavija M8

Para una mejor adaptacion:
Cinco tamanos para las zonas de deteccion de las carreras estandar mas
importantes.
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