Soluciones de accionamiento
para pinzas de soldadura
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La soldadura esta sujeta a estrictos requisitos de precision y calidad.

Nuestras soluciones de accionamiento estan disenadas especialmente para
pinzas de soldadura. Ya se trate de pinzas X o C, servoneumaticas o eléctricas,
usted decide.



Resistencia y precision: jSoldadura con la maxima calidad!

Nuestra oferta para la solucion perfecta
Las pinzas de soldadura deben cumplir su funcién con maxima precision y fiabilidad, ya que son sometidas

a condiciones extremas. La reproducibilidad de los puntos de soldadura, pero también la flexibilidad
y la velocidad son muy importantes para la calidad y la rentabilidad del proceso de soldadura.

Beneficiese de las diferentes tecnologias y elija la
solucién perfecta para usted.

Nosotros nos encargamos de que sus pinzas de
soldadura entren en servicio y funcionen sin proble-
mas en el tiempo mas corto posible.




Los requisitos que de ello resultan han sido implementados por Festo de forma éptima en sus soluciones
servoneumaticas y eléctricas para el accionamiento de pinzas de soldadura. Las soluciones inteligentes
controlan y regulan las pinzas de soldadura con precisién extrema.

Solucion servoneumatica de accionamiento Solucion eléctrica de accionamiento
Alta velocidad y dinamismo Alta eficiencia energética con grandes fuerzas

Ventajas de ambas soluciones de accionamiento

+ Compensacion neumatica: reduce el riesgo de dafios en la indica si se trata de una pinza servoneumatica o una eléc-
chapay acorta el tiempo para la programacion de los trica. El uso de un solo software para ambas soluciones de
robots accionamiento reduce los costes de inversion y formacion.

+ Componentes inteligentes del sistema: permiten el inter-  + Menor envolvente: las funciones altamente integradas
cambio de datos con el sistema de control de orden supe- permiten un menor volumen y un menor peso.
rior, la monitorizacion de los procesos y su reproduccion + Control de las pinzas de soldadura con independencia del
en el entorno de la Industria 4.0 robot: funciona con independencia de determinados fabri-

+ Es posible una mezcla de tecnologias: sencilla combina- cantes de robots y paquetes de software especiales
cién de conceptos servoneumaticos y eléctricos en una + Tiempos de ciclo minimos: gracias a curvas de trayectoria
celda o linea de soldadura flexibles, las pinzas de soldadura no necesitan abrirse

+ Un dnico software de manejo: durante la puesta en funcio- completamente al sortear bordes de interferencia.

namiento y el mantenimiento, este software detecta
automaticamente las pinzas de soldadura en una celda e



Componentes inteligentes para una gran fiabilidad del proceso

La comunicacion entre los componentes inteligentes del sistema es bidireccional. Mediante los datos suminis-
trados, estos componentes permiten la monitorizacién de los procesos y su reproduccién en el entorno de la
Industria 4.0. Cada componente cuenta con una placa de caracteristicas para su identificacion univoca durante
la puesta en funcionamiento y para la supervisién de estado durante el funcionamiento.




La comunicacion de bus entre los componentes garantiza que el controlador pueda intercambiar datos con el
sistema de control de orden superior. Durante la puesta en funcionamiento, el controlador de las pinzas de
soldadura detecta todos los componentes conectados. Gracias a ello, apenas es necesario introducir manual-
mente parametro alguno. iLa puesta en funcionamiento no podria ser mas sencilla!

Registro de datos de por vida

Toda la vida (til de los componentes se almacena
permanentemente en cada uno de ellos y puede
evaluarse en caso necesario. Se registran datos de
funcionamiento como la distancia recorrida por al
actuador, la cantidad de carreras, la cantidad de
puntos de soldadura, la fecha de la primera puesta
en funcionamiento y se guardan los fallos. Es posi-
ble emitir ademas, por ejemplo, un mensaje de
error detallado acerca de un componente individual
para no perder tiempo en la blsqueda y resolucién
de fallos. Se pueden implementar protocolos de
comunicacion especificos para cada cliente.




La solucion de accionamiento servoneumatica para pinzas de soldadura

En Festo, la servoneumatica es sin6nimo de tecnologia de posicionamiento neumatica regulada que garantiza
dinamismo, fuerza y flexibilidad. Con un sistema servoneumatico, un actuador neumatico puede desplazar un
cilindro neumatico a una posicién de destino predeterminada mediante regulacion de la posicién o generar
una fuerza de destino predeterminada mediante regulacion de la fuerza.

Bus de campo (p. ej. PROFINET)

El controlador del robot especi-
fica datos de posicionamiento
y de fuerza como valores nomi-
nales

El controlador de pinzas de soldadura

esta basado en un terminal CPX. Mediante el bus de
campo establece una conexién con el control de
soldadura de nivel superior. Mediante el controlador
de las pinzas de soldadura se programa la amplitud
de apertura, las fuerzas y el comportamiento en caso
de fallo. Es posible un control punto por punto o del
7.2 eje.

El bloque de control

consta de una placa base, valvulas proporcionales

y un bloque de conexion.

e Regulacion en bucle cerrado de la fuerza y la posi-
cién para el cilindro principal de accionamiento

e Regulacion en bucle cerrado de la presion diferen-
cial para el cilindro de compensacién

e Funciones: bloqueo del aire del cilindro, sistema
de ahorro de aire, filtro de 5 pm

Accesorios adecuados
como cableado y tubos flexibles (resistentes a las
chispas de soldadura)




A través de la regulacion de la fuerza y la posicidn, aumenta la calidad y la reproducibilidad de los puntos de
soldadura. No se producen rebotes por impacto. El punto de soldadura puede posicionarse con una fuerza
individual. El innovador concepto de regulacion proporciona fuerzas de hasta 24 kN.

El controlador devuelve valores
de medici6én actuales para posi-
ciony fuerza

El cilindro principal de accionamiento de doble
efecto

tiene integrado un sensor absoluto para medir la
posicion, sin contacto ni desgaste, asi como senso-
res de presion. Esta disponible en diferentes tama-
fios y variantes.

El cilindro de compensacion

es un cilindro normalizado segtin 1ISO 15552, com-
pacto y de doble efecto. Esta disponible en diferen-
tes tamanos.

El software de manejo Welding Gun Suite

facilita especialmente la puesta en funcionamiento

y ofrece posibilidades de diagnéstico detalladas

durante el funcionamiento.

e La parametrizacion rapida sustituye al tedioso
proceso de programacion

e Diagnéstico por médulos

e |nterfaz de usuario intuitiva y moderna

e Control de todas las pinzas de soldadura que se

encuentran en la celda/linea
e Actualizacion simultanea de varias pinzas de
soldadura



La solucion de accionamiento eléctrica para pinzas de soldadura

Las plantas y lineas de produccién nuevas estan equipadas con una red de baja presion para ofrecer ahorros
de costes de energia y de emisiones de CO,. Para el uso de redes de baja presion, nuestros especialistas han
desarrollado la solucién de accionamiento eléctrica para pinzas de soldadura.

Bus de campo (p. ej. PROFINET)

El controlador del robot especi-
fica datos de posicionamiento
y de fuerza como valores nomi-
nales

El controlador de pinzas de soldadura

esta basado en un terminal CPX. Mediante el bus de
campo establece una conexién con el control de
soldadura de nivel superior. Mediante el controlador mi— = — — = -
de las pinzas de soldadura se programa la amplitud
de apertura, las fuerzas y el comportamiento en caso
de fallo. Es posible un control punto por punto o del
7.2 eje.

Accesorios adecuados
como cableado y tubos flexibles (resistentes a las
chispas de soldadura)

El bloque de control

esta compuesto por una valvula proporcional y un

blogue de conexion.

e Regulacion en bucle cerrado de la presion diferen-
cial para el cilindro de compensacién

e Filtro de 5 um integrado

El controlador del motor

controla el actuador eléctrico, lo que hace que sea el
vinculo entre el controlador de las pinzas de solda-
duray el actuador.




Como es légico, las ya conocidas ventajas de la solucion de accionamiento servoneumatica se transmiten a la
variante eléctrica. En comparacion con la servoneumatica, la técnica de accionamientos eléctrica ofrece una
mavyor eficiencia energética, ya que para alcanzar grandes fuerzas no se requiere una compleja red de alta pre-

sion.
El controlador devuelve valores
de medici6n actuales para la
posiciény la fuerza
e
[ El sensor de fuerza *
\ garantiza que se mantenga la fuerza de destino
\ deseada.
|
\
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El actuador eléctrico *
se elige de acuerdo con los requisitos del cliente.

El cilindro de compensacion

es un cilindro normalizado segtin 1ISO 15552, com-
pacto y de doble efecto. Esta disponible en diferen-
tes tamanos.

El software de manejo Welding Gun Suite

facilita especialmente la puesta en funcionamiento

y ofrece posibilidades de diagnéstico detalladas

durante el funcionamiento.

e La parametrizacion rapida sustituye al tedioso pro-
ceso de programacion

e Diagndstico por médulos

e |nterfaz de usuario intuitiva y moderna

e Control de todas las pinzas de soldadura que se
encuentran en la celda/linea

e Actualizacion simultanea de varias pinzas de
soldadura

*Pieza de otro fabricante



Servicios para pinzas de soldadura

El paquete completo para la industria del automaévil

{Busca usted soluciones para hacer frente al vertiginoso incremento de la presién de los costes en su sector
industrial? Con las soluciones de accionamiento para pinzas de soldadura, Festo suministra, como socio de la
industria automovilistica, un paquete que ayuda a mitigar esta presién de los costes desde la puesta en funci-
onamiento. Nosotros nos encargamos de que sus pinzas de soldadura entren en servicio y funcionen sin prob-
lemas en el tiempo mas corto posible. Mediante un mantenimiento ptimo incrementamos significativamente
la calidad del proceso de soldadura y la disponibilidad de las pinzas de soldadura. Nuestros servicios contri-
buyen a que sus empleados se manejen perfectamente con las pinzas de soldadura desde el principio, lo que
minimiza los tiempos de inactividad.

Servicios para la puesta en funcionamiento

Parametrizacion y calibracién

e Comprobacién/actualizacion del firmware

e Parametrizacion de los parametros basicos

e Calibracion del recorrido

e Calibracion de la fuerza

e Ajuste de las aceleraciones

e Guardar datos de parametrizacion

e A peticion: comprobacion de la generacion de la fuerza

Asistencia para la configuracion de interfaces

e Asistencia para la primera configuracion de la interfaz
de robot

e Opcionalmente: optimizacion del sistema completo,
p. €j. minimizacion de la carga de la chapa, generacion
de la fuerza, tiempos de ciclo, etc.

¢Desea realizar la puesta en funcionamiento y el mantenimiento de
sus pinzas de soldadura usted mismo?

Servicios durante el funcionamiento En nuestros cursos de formacion, usted y sus empleados pueden

adquirir nuestros valiosos conocimientos especializados, acumulados
Mantenimiento preventivo durante mucho tiempo en la practica diaria. Formamos a sus operado-
® Inspeccion de los componentes del sistema resy al personal de mantenimiento para que puedan poner en funcio-
e Sustitucion de piezas desgastadas y defectuosas namiento, manejar y realizar el mantenimiento de las pinzas de solda-
e Limpieza de componentes, lubricacion de vastagos dura de forma profesional. A la medida de sus necesidades, los conte-
e Comprobacién del funcionamiento de componentes nidos de la formacién van desde los principios basicos de la ser-

voneumatica hasta funciones avanzadas de software y diagnéstico.

Competencia profesional en todo el mundo
Las sociedades nacionales Festo en mas de 60 paises garantizan la disponibilidad de nuestros conocimientos
especializados, asistencia y repuestos.
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El proceso de soldadura, planificado de principio a fin

Regulacion y monitorizacion de la alimentacion de regulacion y agua refrigerante en el proceso

de soldadura

La soldadura de alta precisién es el resultado de un complejo proceso de control. Este comienza con la alimen-
tacion de aire comprimido y agua de refrigeracién. Los conocimientos especializados de nuestros expertos en
el area de la automatizacién de procesos de fabricas y procesos han planificado el proceso completo y desar-
rollado soluciones adicionales. El resultado es soluciones completas listas para instalar, para una regulacion
segura y eficiente, y para una monitorizacion de la alimentacion de aire comprimido y agua refrigerante de los
diferentes robots o lineas completas de soldadura. Estas soluciones pueden integrarse perfectamente en su
entorno de produccion.

Ademas, Festo le ofrece todo de
un mismo proveedor, desde la
configuracion de las placas de
instalacion en linea y en robot
hasta la documentacién com-
pleta, pasando por la construc-
cién y la comprobacion, todo ello
en un paquete con un solo
ndmero de articulo. Produccion,
comprobacion y envio a nivel glo-
bal. Esto ahorra tiempo y costes.
Y ofrece una notable ventaja
competitiva desde el momento
del pedido y la ejecucion del
proyecto.




' “Festo lleva décadas dedicandose al proceso
automatizado de soldadura. Ademas de las
soluciones de accionamiento servoneumati-
cas de eficacia probada para pinzas de solda-
dura, también ofrecemos variantes eléctricas
energéticamente eficientes. Alli donde se
encuentre su produccion, estamos a su dispo-
Johannes Berwanger sicion con nuestros conocimientos especializ-
eperoning Techneloges ados. iConsiltenos!”

Usted busca experiencia.
Usted quiere ganar tiempo.
Nosotros le ofrecemos soluciones listas para instalar.

—> WE ARE THE ENGINEERS
OF PRODUCTIVITY.
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