Wykorzystaj cyfryzacje dla wiekszej efektywnosci!
Dzieki Festo Motion Terminal.

FESTO

Cyfrowa pneumatyka: ta rewolucyjna innowacja jest przepustka do nowej ery
dla Twojej produkcji. Po raz pierwszy aplikacje ruchu sterujg jednym zaworem
piezoelektrycznym w praktycznie wszystkich zadaniach pneumatycznych.
Oznacza to zredukowanie ilo5ci komponentéw, a jednoczesnie wiecej funkgji.
Cyfrowa pneumatyka, dajaca duza elastycznosé, ustandaryzowana i zapewnia-
jaca catkowita niezawodnos¢ i energooszczednosE zmniejsza ztozonos¢ i skraca
czas wprowadzania produktu na rynek.



Potrzebujesz maksymalnej elastycznosci?
Szukasz inteligentnych i intuicyjnych rozwigzan?
Tworzymy cyfrowa pneumatyke.

—> WE ARE THE ENGINEERS
OF PRODUCTIVITY.




Jak mozna zwiekszy¢ produktywnos¢ produkcji, zapewni€ wysoka elastycznosc i jednoczeSnie zmniejszyc
koszty energii? Wykorzystujac pneumatyke cyfrowa. Pneumatyka cyfrowa zapewnia inteligentne potgczenie
mechaniki, elektroniki i oprogramowania oferujgc tym samym maksymalng adaptacyjnosé, elastycznoS¢ oraz
0g6lng efektywnos¢ wykorzystania sprzetu (OEE — Overal Equipment Effectiveness).

Festo Motion Terminal oferuje przyktadowo maksymalng elastycznos¢ wraz z wysokim poziomem standaryzacji.
Po raz pierwszy funkcje zaworu moZzna zmienia za pomocg oprogramowania bez konieczno5ci zmiany sprzetu,
zaréwno w przypadku prostych funkcji zaworu rozdzielajgcego az po ztozone zadania zwigzane z ruchem.
Cyfryzacja zestaw6w parametrow zapewnia systemom mechanicznym niezwykle wysoki poziom doktadno3ci
powtarzalnosci i zabezpiecza je przed manipulacja.

Zintegrowane czujniki zapewniajg przejrzystosc procesu oraz opcje automatycznej optymalizacji lub adaptacji
w zaleznoSci od wptywu warunkéw zewnetrznych. Funkcje diagnostyczne do monitorowania stanu i Sledzenia
procesu oraz zmniejszenia zuzycia energii mogg byc tatwiej zaimplementowane.

Uzyskaj korzysci w catym taficuchu tworzenia wartosci

0d szybszego planowania i projektowania po prostsze zamawianie i logistyke, a takZe tatwiejsze uruchamianie
i parametryzacje — inwestycja w Motion Terminal zwykle szybko sie zwraca. Wyzsza produktywno5¢ oraz
mozliwos¢ szybkiej i tatwej zmiany, badZ modernizacji systemu takze przyspiesza zwrot inwestycji.

Przetozenie teorii na praktyke: sugestie dotyczace przysztosci Twojej automatyzacji

Na stronach 6-23 podane sg przyktady rzeczywistych aplikacji, ktére mogg znacznie zwiekszy¢ produktywnos¢
oraz energooszczednosE Twojej firmy. Przyktady dotyczg r6znych ruchéw oraz ich kombinacji, ktére mozna
zrealizowac za pomocg Motion Terminal, a takze sposob6w modernizacji systemu. Daj sie zainspirowac!



Festo Motion Terminal VTEM

Festo Motion Terminal rzeczywiscie sprawdza sie w pneumatycznej regulacji ruchu, cidnienia i natezenia
przeptywu. Dzieki pneumatyce sterowanej za pomocg aplikacji, konstrukcji zaworéw z duzo wieksza
elastycznoSscia funkcji oraz zintegrowanemu gromadzeniu i przetwarzaniu danych pneumatyka jest
dostosowana do wyzwah przyszto5ci, zwtaszcza do Przemystu 4.0. Korzy5Sci zwigzane z cyfryzacjg sa widoczne
na wszystkich etapach taficucha wartosci, zaréwno dla producentéw maszyn, jak i dla uzytkownikéw
kohcowych.

Gtéwna cechg Motion Terminal jest wspétdziatanie wielu technicznych  Tylko dzieki potgczeniu tych dwéch technologii mozna korzystaé
innowacji. Aplikacje ruchu nie bytyby w stanie zapewnic z praktycznie nieograniczonej elastycznosci pneumatyki cyfrowej —
funkcjonalnosci bez unikalnej technologii obwodéw mostkujgcych przy uzyciu tylko jednego urzadzenia zamiast wielu komponentéw.
i sterowania pilotéw za pomocga zawordéw piezoelektrycznych.

Zalety zawordow piezoelektrycznych Obwdd mostkujacy w zaworze

e Ptynna, niezwykle precyzyjna regulacja
proporcjonalna

e Duza efektywno5¢ energetyczna dzigki bardzo
niskiemu poborowi mocy %

e Bardzo duza zywotnoéé ponad 300 milionéw cykli Natezenie Natezenie
przetgczania przeptywu/ przeptywu/

e Zwarta konstrukcja unikalna w skali Swiatowej ciSnienie ciSnienie
wyjscia 2 wyjscia 4

Inzynieria Zaopatrzenie

* Mniejsza ztozonos¢, szybsze projektowanie, e Zredukowana lista zamoéwieniowa, prostsza logistyka
krétszy czas wprowadzenia na rynek i ograniczenie stanéw magazynowych

e Jedno urzadzenie + niezbedne aplikacje e Nizsze koszty zarzadzania danymi i utrzymania ruchu

¢ Brak potrzeby stosowania amortyzatoréw, e Ograniczenie kosztéw produktu

zaworow sterujacych przeptywem, a czesto nawet
zewnetrznych czujnikéw

® Mniejsza przestrzef zabudowy

® MozliwoS¢ bardzo szybkiego wprowadzania
p6zniejszych modyfikacji



Aplikacje ruchu
Aplikacje umozliwiajg praktycznie nieograniczong integracje funkcji
w Motion Terminal VTEM. Dostepne sg nastepujace aplikacje:

e Funkcje zaworéw rozdzielajacych

e Zawoér proporcjonalny przeptywu

e Soft Stop

® Proporcjonalna regulacja cisnienia

® Proporcjonalna regulacja ciSnienia bazujaca na parametrach uktadu
e Naped ECO

e Ustawiany poziom cisnienia (ECO)

e Diagnostyka przecieku

e Regulacja przeptywu na zasilaniu i odpowietrzeniu
e Zadany czas ruchu

e Pozycjonowanie

e Sterowanie przeptywem

Bardziej szczeg6towe informacje mozna znalez¢ na stronie
internetowej:
- www.festo.com/motionapps

App World

Aplikacje dla Motion Terminal, firmware czy dodatkowe
oprogramowanie mozna zawsze znalez¢ w App World
- www.festo.com/appworld

App
World @D

Uruchomienie

® Mniejsze naktady pracy zwigzane z montazem
i okablowaniem, a w efekcie bardziej niezawodna
instalacja

e Brak czasochtonnych, recznych proceséw regulacji

e Bez skomplikowanej synchronizacji zaworéw
dtawigco-zwrotnych itp.

e Bardzo krétkie czasy konfiguracji dzieki mozliwosci
szybkich zmian parametrow

e Proste kopiowanie ustawief wstepnych w wielu
systemach

Dziatanie

¢ Wysoka ogdlna efektywnos¢ wykorzystania sprzetu (OEE — Overal
Equipment Effectiveness) dzieki mniejszej ilosci przestojow

e Staty poziom jakosci dzieki wysokiemu stopniu odtwarzalnosci
systemoéw i wysokiej doktadnosci powtarzalnosci

e Zabezpieczenie przed manipulacja dzieki ustawianiu wartosci
za pomocg PLC

o Aktywna regulacja w przypadku zmiennych czynnikéw
zewnetrznych

* Monitorowanie stanu dla duzej liczby parametrow

® Mozliwos¢ Sledzenia procesu

¢ Prosta modernizacja

¢ Opcjonalne wykrywanie przecieku

® Obstuga przez VTEM proceséw analizy Al wyzszego poziomu


http://www.festo.com/appworld
http://www.festo.com/appworld

Zapewnij duzg elastycznoSc swojemu systemowi

pick & place!

Za pomocg Motion Terminal VTEM mozna zrealizowac wszystkie funkcje Pick-and-Place za pomocg jednego
systemu. Nie ma juz potrzeby stosowania takich komponentéw jak amortyzatory hydrauliczne, zawory
dtawigco-zwrotne itp. Konstruowanie staje sie znacznie tatwiejsze, poniewaz Motion Apps przejmuja wiele
zadah i pozwalajg na wyeliminowanie dodatkowych komponentéw. Aby zapewnic statg jakos¢, mozna w kazdej
chwili odczyta¢ dane procesowe i szybko reagowac na odchylenia.

Aplikacja ,,Pozycjonowanie” zapewnia ogromng elastycznosé

przy pozycjonowaniu produktéw o réznych gabarytach. Umozliwia

optymalizacje ruchéw pomiedzy potozeniami koAicowymi dla
produktéw o dowolnych gabarytach, np. dzieki precyzyjnemu
definiowaniu zmiennych, takich jak predkos¢ ruchu i energia

uderzenia w potozeniu kofAcowym.

Pozycjonowanie

e Wysoka elastyczno5¢ dzieki r6znym potozeniom:
jeden system pick & place dla wielu wielkoci
pojemnikow

Proporcjonalna regulacja ciSnienia

e Regulacja podci$nienia dla réznych sit zaleznych
od ciezaru

¢ Niezawodne potwierdzanie osiagniecia
podcidnienia

e Sterowanie impulsem wyrzutowym

e Optymalizacja energetyczna

Diagnostyka przecieku
e Konserwacja predyktywna
e Oszczednosé energii i kosztow

Aplikacja ,,Proporcjonalna regulacja cisnienia” zapewnia bezpieczny
transport z kontrolg podcisnienia. W prosty sposéb mozna ustawic
poziom podcisnienia w zalezno5ci od masy przenoszonego produktu.
Podnosi to rowniez efektywnos¢ energetyczng systemu. Czasochtonne
przezbrojenia czy reczne zmiany formatu to juz przesztos¢, teraz
mozna przetaczac si¢ programowo pomiedzy potrzebnymi zestawami
parametréw pracy. Praktycznie pozbawiony wibracji przejazd do
pozycji kohcowej dzieki aplikacji "Soft Stop" minimalizuje zuzycie

i skraca czas cyklu.



Wysoka elastycznos¢
Znacznie krotszy czas przezbrojenia maszyny

Krotsze czasy cyklu

o

Zadany czas ruchu
e R6zne czasy ruchu dla réznych produktéw
e Automatyczna korekta odchytek spowodowanych zuzyciem

H —M
Soft Stop

® Brak amortyzatoréw

e Zmniejszone zuzycie dzigki ruchowi praktycznie bez wibracji

e Krétsze czasy cyklu
e Niezawodno5¢ procesu

Zoptymalizowana sekwencja ruchéw oparta na obliczeniach modelowanych:

Faza 1: Faza 2: Faza 3:

Przy$pieszenie Hamowanie Ptynny ruch do potozenia
kohcowego
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Potozenie ttoka
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Delikatny obrot wolny od wstrzgsow!

Motion Terminal zapewnia delikatne, szybkie i efektywne tadowanie cze5ci, np. w prasach wulkanizacyjnych.
Ruch praktycznie bez wibracji znaczgco skraca czasy cykli i jednoczeSnie wydtuza trwatos¢ systemu. Ruch
powrotny bez obcigzenia odbywa sie ze zmniejszonym ciSnieniem w sposéb optymalny pod katem zuzycia
energii.

W tej aplikacji dwa podajniki pracujg synchronicznie, wykonujac ruchy  nieliniowa. VTEM umozliwia w bardzo prosty sposéb dostosowanie

podnoszenia i obrotu. Aplikacja ,,Ustawiany poziom cisnienia” niezbednych parametréw do potozenia. Mozna to przyktadowo
reguluje ciSnienie i natezenie przeptywu, aby zapewnic ptynne wykonac za pomoca funkcji rampy i sygnatéw wyzwalajacych.
sekwencje ruchu w poziomie i pionie. Mozna je regulowac w razie W przypadku ruchu obrotowego pozwala to potgczyc obie korzysci:
potrzeby. krétkie czasy cyklu i matg energie kinetyczna przy cofaniu do

W przypadku produktéw o r6znych wielkosciach i ciezarze mozliwe potozenia kofAcowego.

jest przygotowanie ustawieft wstepnych i pobieranie ich jednym
nacidnieciem przycisku lub w programie PLC, co znacznie skraca czas
ustawiania.

Mniejsze wibracje w potozeniu koficowym znacznie skracajg czasy
cyklu podczas podnoszenia bez potrzeby stosowania dodatkowych
amortyzatoréw. W przypadku ruchu poziomego krzywa sity jest B

n )

Ustawiany poziom cisnienia (aplikacje pionowe)

e Zoptymalizowana regulacja dostosowana do
potrzeb w zakresie cidnienia podczas
podnoszenia

® Ruch w dét ze zmniejszong energia




Szybko i ptynnie
Bez wibracji

Energooszczednie

Ustawiany poziom ciSnienia (aplikacje poziome)

e Regulacja predkosci i sity w zaleznosci od potozenia,
np. funkcja rampy dla:
—Szybkie obracanie
—Ruch do potozenia koficowego bez wibracji

A Regulacja odpowietrzenia Q

Cisnienie robocze P

Funkcja rampy

Predkos¢ sitownika V

©

»
>

Sygnat
czujnika

Czas (t)

Diagnostyka przecieku
e Konserwacja predyktywna
® Oszczednosé energii i kosztow




Zapewnij szybsze i bardziej niezawodne procesy obrobki

materiatow!

Motion Terminal pozwala w tej aplikacji zrealizowac jednoczesnie kilka celéw: od indywidualnego chwytania
obrabianych elementéw przez szybsze otwieranie i zamykanie drzwi bezpieczefistwa, az po monitorowanie

potozenia w celu optymalnej obrébki elementdw.

Dostosowanie regulacji sity chwytania za pomoca aplikacji
,Ustawiany poziom cisnienia” gwarantuje chwytanie réznych
elementéw z odpowiednia sitg. Sita jest zmniejszana podczas
otwierania palcéw chwytaka, aby jeszcze bardziej zwigkszy¢
efektywnos¢ energetyczna.

Aplikacja ,,Soft Stop” zapewnia krétsze czasy ruchu podczas
otwierania i zamykania drzwi bezpieczefistwa. Dla realizacji ruchu do
potozenia kohAcowego bez wibracji nie jest wymagane stosowanie
amortyzatoréw. Dzieki temu, mozliwe jest wykorzystanie maksymalnej
predkosci. Dalsze korzysci sg zwigzane z mniejszym zuzyciem

i automatycznym wykrywaniem usterek drzwi bezpieczefistwa.

W razie potrzeby za pomoca aplikacji ,,Pozycjonowanie” mozna
przesuwac drzwi do potozef posrednich.

Ustawiany poziom cisnienia (ECO)

¢ Dostosowanie regulacji sity chwytania do
indywidualnych potrzeb

e Energooszczednosé: chwytanie z duzg sita,
otwieranie z mniejsza sita

Proporcjonalna regulacja ciSnienia

® Wyzsza niezawodno5¢ procesu i jako3¢ dzieki
kontroli styku

e Pomiar szczeliny powietrznej w zakresie
0,01 mm za pomoca ciSnienia wstecznego

e Nadmuch: wydmuchiwanie pozostatosci po
obrébce materiatéw

10

Prawidtowe potozenie elementu jest niezbedne do bezbtednej
obrébki. Zanim zostanie on zamocowany, aplikacja ,,Proporcjonalna
regulacja cisnienia” sprawdza jego potozenie poprzez pomiar
szczeliny powietrznej. Nastepnie aplikacja wtgcza nadmuch powietrza,
aby unikngat zanieczyszczenia obrabianego elementu. Jeden zawér
wystarczy, aby kontrolowac 2 punkty styku.



Chwytanie dostosowane do potrzeb

Krotsze czasy ruchu

Niezawodna obrobka materiatow

Soft Stop
e Krétsze czasy cyklu

Faza 1:
PrzySpieszenie

Potozenie ttoka

e Zmniejszone zuzycie dzigki ruchowi praktycznie bez wibracji
e Automatyczne wykrywanie usterek drzwi bezpieczefistwa

e Niezawodno5¢ procesu

® Brak amortyzatoréw

Zoptymalizowana sekwencja ruchéw oparta na obliczeniach modelowanych:

Faza 2: Faza 3:

Hamowanie Ptynny ruch do potozenia
kohcowego

< > >
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g
o
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Diagnostyka przecieku

e Konserwacja predyktywna
® Oszczednosé energii i kosztow

11



Symultaniczne sterowanie kilkoma przeptywami!

Napetnianie zbiornikdw np. butli z azotem lub innymi gazami staje sie bardziej ekonomiczne dzieki aplikacji
»Sterowanie przeptywem?”. Sterowanie przeptywem z 8 kanatami odbywa sie symultanicznie.

Przez doktadne dozowanie mozliwa jest znaczna oszczedno5¢ azotu. Cyfrowe sterownie dozowaniem azotu jest
elastyczne i zabezpieczone przed manipulacja, a aplikacja ,,Ustawiany poziom cisnienia” skraca czasy cyklu.

Obecnie pojemniki na produkty sg czesto ptukane i napetniane
gazami. VTEM moze by¢ uzywany z r6znymi gazami.

Przeptyw w litrach na minute jest sterowany za pomoca aplikacji
»Sterowanie przeptywem?”, ktéra umozliwia bardziej efektywne
dozowanie gazu. Procentowa odchytka od docelowej objetosci moze
by¢ wykryta w sposéb optymalny, dlatego im doktadniej zdefiniowana
jest objeto5¢ napetniania, tym napetnianie bedzie bardziej doktadne.
Poziomy napetnienia sg monitorowane przez zewnetrzne czujniki.

W przypadku potrzeby jeszcze bardziej doktadnego pomiaru
natezenia przeptywu mozna zastosowac dodatkowy zewnetrzny
czujnik. Dane pomiarowe sg analizowane bezposrednio w aplikacji
Motion APP.

n FLOW, ]
Sterowanie przeptywem
e Sterowanie przeptywem w |/min z lub bez
wykorzystania czujnikéw zewnetrznych
® Precyzyjne napetnianie zapewnia 0szczednos¢
azotu i kosztéw
e Sterowanie réznymi gazami

12

Aplikacja ,,Ustawiany poziom cisnienia” przesuwa dysze dozujace

w kierunku butelek, szybko i doktadnie, a mozliwos¢ elastycznej
zmiany parametréw pozwala na skrécenie czasu cyklu. Po napetnieniu,
dysze dozujace sa wycofywane przy obnizonym cisnieniu pozwalajac
na oszczedno5¢ powietrza.



Sterowanie wielokanatowe
OszczednosS¢ azotu

Krotsze czasy cyklu

Ustawiany poziom cisnienia (ECO)

e Krétsze czasy cyklu dzigki elastycznej parametryzacji

e Szybka obstuga obszaru roboczego

e Energooszczedny ruch dzieki zmniejszonemu ciSnieniu

Diagnostyka przecieku
e Konserwacja predyktywna
® Oszczednosé energii i kosztow

13



Rownolegte przetwarzanie ztozonych procesow!

Aplikacja ruchu ,,Ustawiany poziom ciSnienia” umozliwia sterowanie maksymalnie 8 sitownikami
dwustronnego dziatania, ktére wykonujg rownoczesnie rézne zadania zwigzane z obrébka zbiornika

z tworzywa sztucznego. Cyfrowe sterowanie ciSnieniem indywidualnie dla kazdego sitownika zapewnia
prawidtowe ciSnienie robocze bez zastosowania czujnikdéw zewnetrznych. W ten spos6b mozna osiggnaé
optymalng niezawodno5¢ procesu i uzyskac oszczednos¢ sprezonego powietrza w wielu obszarach.

Sitowniki utrzymujg element roboczy w odpowiednim miejscu, Raz zaprogramuj, p6zniej po prostu skopiuj

wktadajg uszczelki, wykonuja otwory lub umieszczaja naklejki. Pozwala to zaoszczedzi¢ ogromng ilos¢ czasu podczas uruchamiania,
Specyfikacja cyfrowego sterowania przeptywem umozliwia poniewaz wystarczy zdefiniowac parametry pneumatyczne tylko raz.
indywidualne sterowanie predko3cia ruchu kazdego napedu Nastepnie wystarczy skopiowac warto5ci dla innych systeméw.

w zaleznosci od potozenia. Po wykonaniu szybkiego ruchu do Przygotowanie ustawief wstepnych dla réznych zadah dla danego
zadanego potozenia programowany jest czas oczekiwania, systemu i indywidualne ich pobieranie skraca czas konfiguracji.

aby krétkie skoki robocze byty wykonywane jednocze3nie lub
sekwencyjnie.

Szybki ruch powrotny przy zredukowanym cisnieniu zapewnia
oszczedno5E powietrza i krotsze czasy cyklu. Nie ma potrzeby
stosowania mechanicznych amortyzatoréw. Nie jest rowniez
wymagana skomplikowana regulacja, synchronizacja czy
przeprowadzanie ponownych nastaw.

n )

Ustawiany poziom cisnienia (ECO)

e Szybki ruch do przestrzeni roboczej, bardziej
elastyczne i precyzyjne zwigkszanie sity poprzez
zmiany parametru

e Krétsze czasy cyklu

® Energooszczednos¢ dzieki niskiemu ciSnieniu przy
ruchu powrotnym

A Predkos¢ (v)

Wstepne pozycjonowanie Skok roboczy  Czas (t)
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Niezawodnos¢
Krotsze czasy cyklu

Proste kopiowanie

Diagnostyka przecieku
e Konserwacja predyktywna
® Oszczednosé energii i kosztow
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Szybkie i niezawodne wttaczanie elastycznych materiatow!

Dynamiczna regulacja ciSnienia za pomoca aplikacji ,,Ustawiany poziom ciSnienia” zapewnia najwyzsza
mozliwg jakoS¢ procesu przy wttaczaniu elastycznych materiatow, np. poduszek powietrznych w obudowy.
Proces projektowania jest znacznie prostszy niz w przypadku konwencjonalnej pneumatyki, a zestawy

parametrow mozna tatwo kopiowac.

Proces jest dynamiczny, aby zapobiec uszkodzeniu materiatéw
podczas wttaczania: na poczatku luzny materiat jest Sciskany przez
sitownik w okreslonej kolejnosci przy niskim cisnieniu i predkosci.
Im bardziej materiat jest 5cisniety, tym wigksza jest sita potrzebna do
jego wttaczania.

Aplikacja ,,Ustawiany poziom ciSnienia” steruje ciSnieniem i funkcja
zawordw sterujacych przeptywem. Zwieksza cisnienie podczas
kazdego cyklu i zmniejsza predko5¢, az do catkowitego wcidniecia
materiatu.

Ustawiany poziom cisnienia (ECO)

¢ Dynamiczna regulacja parametréw procesu

e Krétsze czasy cyklu

¢ Energooszczedno$é: niskie ciSnienie przy ruchu
powrotnym

* Monitorowanie parametréw procesu

Cisnienie (p) w barach
A

Wstepne pozycjonowanie Skok roboczy

Odlegtosc (s)
Sygnat czujnika

dla potozenia
koAcowego

Sygnat
czujnika
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Nastepny etap procesu rozpoczyna sie dopiero w momencie
uzyskania zgodnosci pomiedzy zaprogramowanymi parametrami
a zmierzonymi danymi; w przeciwnym razie generowany jest
komunikat o btedzie. Ustawienia wstepne umozliwiaja elastyczne
dostosowanie wszystkich parametréw procesu do wszystkich
zmiennych produktu.

Optymalna koordynacja ruchéw sitownika skraca czasy cyklu.
Sledzenie procesu stato sie po raz pierwszy mozliwe w prosty sposéb
dzieki cyfrowemu monitorowaniu wszystkich najwazniejszych
parametréw procesu.



Niezawodnos¢

Dynamiczna regulacja ciSnienia

b,

Wbudowana mozliwos¢ Sledzenia procesu

Diagnostyka przecieku
e Konserwacja predyktywna
® Oszczednosé energii i kosztow

17



Chwytanie jeszcze prostsze i bardziej elastyczne!

Roboty mogg wykonywac szeroki zakres zadaf dzieki zmianie efektoréw koficowych (EOAT), realizujgcych
r6znego rodzaju funkcje. Motion Terminal zwieksza elastyczno5¢ pracy: Motion Terminal zapewnia centralne
sterowanie nieograniczong ilo5cig narzedzi montowanych do ramienia robota. Projektowanie i uruchomienie sg
znacznie prostsze.

Jeden Motion Terminal zastepuje duzg liczbe wysp zaworowych Rozwigzanie podcisnieniowe z aplikacja ,,Proporcjonalna regulacja

w przypadku rozwigzania z ramieniem, poniewaz moze realizowac ciSnienia” zapewnia bezpieczny transport kartonu na palete.

funkcje zaworowe wymagane przez dany efektor. Dzieki aplikacjom

ruchu wszystkie te funkcje sa zintegrowanie w jednym urzadzeniu W ustawieniach wstepnych mozna zdefiniowac parametry proceséw,

VTEM, np. chwytak lub wtgczanie podcisnienia. ktére mozna nastepnie kopiowac. Cyfrowe monitorowanie
parametréw procesu zapewnia po raz pierwszy wygodne Sledzenie

Za pomoca aplikacji ,,Ustawiany poziom cinienia” mozna sterowac procesu.

nie tylko sita, ale réwniez ilo5cig wymaganych palcéw chwytaka.
Pozwala to idealnie dopasowat proces chwytania do wielko5ci

i ciezaru r6znych przedmiotéw, np. pudet, czy jak w tym przypadku,
palet. Sita jest zmniejszana podczas otwierania palcow chwytaka,
aby jeszcze bardziej zwiekszy¢ efektywnos¢ energetyczna.

[Zrny -
1 (@’ Bl
Proporcjonalna regulacja ciSnienia
® Prostsze projektowanie kofcéwki ramienia robota
e Zintegrowany system ciagtej regulacji ciSnienia oraz
podcinienia: tylko jedno zasilanie ci$nieniem
i jeden modut komunikacyjny Fieldbus dla
maksymalnie 16 niezaleznych kanatéw
e Zapewnienie jako3ci dzieki ciggtemu montowaniu
cidnienia
e Oszczedno5¢ przestrzeni, prosta instalacja
i rozwigzywanie probleméw
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Po prostu elastyczne
Chwytanie dostosowane do potrzeb

Prostsze sterowanie koncowka
ramienia robota

2] <n

Ustawiany poziom cisnienia (ECO)

® Prostsze projektowanie kofcéwki ramienia robota

e Dostosowanie regulacji sity chwytania do indywidualnych potrzeb

¢ Energooszczednodé: chwytanie z duzg sitg, otwieranie z mniejsza
sitg

Diagnostyka przecieku M-
e Konserwacja predyktywna
® Oszczednosé energii i kosztow
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Gwarancja prawidtowego naprezenia tasmy!

Inteligentne, cyfrowe sterowanie rolkg dociskowa zapewnia state naprezenie taSmy w przypadku tekstyliow,
tasmy z tworzywa sztucznego czy papieru. Aplikacja ,,Proporcjonalna regulacja ciSnienia” natychmiast
kompensuje wahania naprezenia pasa. Monitorowanie systemu w czasie rzeczywistym — obejmujgce réwniez
zdalng diagnostyke — znacznie zwieksza niezawodno5¢ procesu.

Sita, a tym samym napigcie taSmy, moze by¢ indywidualnie

i dynamicznie regulowane na kazdym etapie procesu, poprzez
elastyczna regulacje i sterowanie cisnieniem w sitowniku
pneumatycznym. Motion Terminal umozliwia regulacje ciSnienia

na dwéch portach roboczych zaworu niezaleznie, dzieki czemu

do sterowania wszystkimi czterema sitownikami wymagane sg tylko
dwa moduty.

Naprezenie mozna réwniez kontrolowac za pomoca konwencjonalnej
pneumatyki. Jednak konfiguracja jest znacznie bardziej skomplikowana,
gdyz wymaganych jest wiecej komponentow, np. dodatkowe czujniki,
kable, technika komunikacji, zasilanie cisnieniem itp. Motion Terminal
realizuje te same zadania w ramach jednego urzadzenia przy pomocy
Motion Apps.

Proporcjonalna regulacja ciSnienia

e Zapewnienie jakosci dzieki ciggtemu montowaniu
ciSnienia

e Zintegrowany system ciggtej regulacji ciSnienia:
tylko jedno zasilanie cisnieniem i jeden modut
komunikacyjny Fieldbus dla indywidualnego
sterowania czterema kanatami

e Oszczedno5¢ przestrzeni, prosta instalacja
i rozwigzywanie probleméw

@
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Kolejna korzyscia jest dostepnos¢ informacii o stanie cidnienia

w formie cyfrowej, co mozna wykorzystac do diagnostyki w czasie
rzeczywistym. Zmiany cisnienia sg natychmiast widoczne. Dane
mozna réwniez odczytywac za pomoca zdalnej diagnostyki, aby méc
szybko reagowac w razie potrzeby.



Dynamiczna regulacja parametrow
Monitorowanie w czasie rzeczywistym

Maksymalna niezawodno5¢ procesu

Diagnostyka przecieku
e Konserwacja predyktywna
® Oszczednosé energii i kosztow
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Delikatne i szybkie przenoszenie delikatnych

komponentow!

Potaczenie aplikacji ruchu ,,Pozycjonowanie” i ,,Proporcjonalna regulacja ciSnienia” jest rozwigzaniem
eliminujacym sprzecznosé pomiedzy szybkim a bezpiecznym transportem. Mozna to zobaczy¢ na przyktadzie
przenoszenia bardzo delikatnych ptytek. Aplikacje sg ze sobg zsynchronizowane, dzieki czemu kazda z nich
wykorzystuje swoje zalety na odpowiednim etapie procesu.

Aplikacja ruchu ,,Pozycjonowanie” szybko przesuwa 05 X miedzy
dwoma taSmami transportowymi, zapewniajagc minimalne wibracje
przy wykorzystaniu petnego pomiaru potozenia.

W razie potrzeby mozliwe jest réwniez zdefiniowanie potozenh
posrednich. Profil ruchu w aplikacji jest konfigurowany za pomoca
wartosci granicznych parametréw predkosci, przyspieszenia i zrywu
(jerk), dzieki czemu aplikacja umozliwia przyspieszenie do maksymalnej
predkosci i wyhamowanie zapewniajgce ptynny ruch do potozenia
kofcowego.

Pozycjonowanie

e Zoptymalizowany ruch pomiedzy potozeniami koficowymi

e Automatyczne planowanie Sciezki, z uwzglednieniem potozen
posrednich

Predkos¢ (v) v

max

I

Zoptymalizowana sekwencja ruchéw oparta na obliczeniach modelowanych

\“
>

Wykorzystujac aplikacje ,,Proporcjonalna regulacja ciSnienia” mozna
kontrolowac ciSnienie na dwéch portach roboczych zaworu
niezaleznie. Pierwszy kanat roboczy zapewnia ruch sitownika
jednostronnego dziatania osi Z przy wykorzystaniu regulacji cidnienia,
natomiast drugi chwyta ptytke dzieki precyzyjnemu sterowaniu
podcisnieniem i delikatnie jg odktada. Podcisnienie jest zwigkszane

z poczatkowej warto5ci -0,2 bar do -0,7 bar, a nastepnie ponownie
obnizane do -0,2 bar w fazie hamowania, co zapewnia bezpieczny
transport.

Czas (t)
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Szybko i delikatnie
Zoptymalizowany ruch

Bezpieczny transport

[Zgrny. -
Bl (@’
Proporcjonalna regulacja ciSnienia

e Regulacja podci$nienia dla réznych sit
e Sterowanie impulsem wyrzutowym

T Poziom podcisnienia/cisnienia (p) w barach

» Odlegtosc (s)
-0,2

1
1
1
1
1
1

PrzySpieszenie

AN

Odktadanie 4 sek.

Transport
[ A ]
-0,7 <«— Hamowanie
oo

Diagnostyka przecieku
e Konserwacja predyktywna
® Oszczednosé energii i kosztow
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