
•	Anbau hoher Masse bis  
410 kg

•	Lange Hübe: 50 – 5.700 mit 
2 Schlitten, 50 – 5.300 mm 
mit 3 Schlitten 

•	Maximale Vorschubkraft  
Fx – 2500 N

•	Maximale Beschleunigung 
6 m/s2

Highlights

www.festo.com

Zahnriemenachse ELGW für Werkzeugmaschinen

Zuverlässig kraftvoll

Mit Branchen-Know-how zur 
besseren Lösung
In die Entwicklung der ELGW  
sind langjährige technische 
Erfahrungen mit Automations­
lösungen für Werkzeugmaschi­
nen eingeflossen. Die Achse ist 
ausgelegt für Bewegungen mit 
hohen Kräften und langen Ver­
fahrwegen – auch bei starker 
Belastung durch Späne und  
Kühlmittel. 

Clean Design für hohe  
Prozesssicherheit
Das Design des steifen Alumini­
umprofils ist optimiert für die 
besonderen Anforderungen des 
Arbeitsraums in Werkzeugma­
schinen – glatt, ohne Nuten und 
mit schrägen Flächen. Dazu  
kommen Details wie Abflussöff­
nungen, eine Tropfkante oder 
Wälzkassetten mit integrierten 
Abstreifern für Späne.

Die extrem robuste Zahnriemenachse ELGW eignet sich ideal als 
Basisachse für den Einsatz in Werkzeugmaschinen mit Spänen  
und Kühlschmierstoffen. In Verbindung mit den vertikalen Achsen 
EGC-120-BS bzw. EGC-185-BS und Parallelgreifern wie HGPT oder 
HGPD können zuverlässige und leistungsstarke Be- und Entlade
einrichtungen realisiert werden.

Extrem 
robust
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Zahnriemenachse ELGW für Werkzeugmaschinen

Zuverlässiges Be- und Entladen trotz Spänen und Kühlmittel

Die wichtigsten Merkmale der ELGW

www.festo.com

Wahlweise 2 oder 3 Wälzkassetten
•	Mit integrierten Abstreifern zum 

Schutz vor Spänen
•	Vorbereitet für den Anschluss an 

ein Schmiersystem

Geschraubte Führungsschiene
•	Im Servicefall austauschbar
•	Unten montiert, damit Späne 

herunterfallen können und 
Kühlmittel abfließt

Freies Ende der Führungsschiene, 
damit Späne ohne Hindernisse  
abgeschoben werden können

Beidseitig gefederter 
Bandspanner, damit das 
Stahlabdeckband immer 
am Profil anliegt

Bewährtes Antriebssystem 
mit PU-Riemen der Achse 
EGC-185-TB mit 50mm Breite

Abflussöffnungen im Enddeckel, 
damit Kühlschmierstoff wieder  
ablaufen kann

Patentiertes Schleppsystem mit 
Gleitschuhen zum Positionieren 
des metallischen Abdeckbandes

Tropfkante, gezieltes Ablaufen 
der Kühlschmierstoffe

Montage des Motors auf beiden 
Seiten möglich – Schnittstelle  
für den Axialbausatz der Achse 
EGC-185-TB

Toleranzausgleich DARD  
zwischen Mittnehmer und Führung

Steifes Aluminiumprofil  
im Clean Design − glatt und ohne 
Nuten, um Schmutzansammlungen 
zu vermeiden

Teilintegrierte Beladehandlings:
Die Laufwagen fahren in den Arbeitsraum der Werkzeugmaschine. 
Dadurch ist ein Teil der Zahnriemenachse immer wieder Kühlschmier­
stoffen und Spänen ausgesetzt.


